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Produkt- >
beschreibung:

EP-DF Bindemittel WE (emissionsarm) ist ein niedrigviskoses, ungefiilltes, nicht
pigmentiertes 2 Komponenten Epoxidharzbindemittel

Dieses EP-DF Bindemittel WE erfiillt den neuesten technischen Stand, die Rezeptur ist frei
von Nonylphenol und Benzylalkohol.

Zudem werden gesetzliche Vorgaben wie VOC (organische Losungsmittel) Gehalt weit
unterschritten und deshalb sind die Anforderungen nach dem AgBB — Schema unter
Beriicksichtigung der DIBt-Richtlinie erfiillt.

Einsatzgebiete: | 2>

N2

S 2 7

EP-DF Bindemitte] WE ist ein universell einsetzbares Epoxidharz-Bindemittel fiir den Innen-
und AuBlenbereich. Im Aullenbereich ist zu beachten, dass dieses Bindemittel durch die UV-
Einwirkung vergilbt (Farbtonveranderungen).

Das EP-DF Bindemittel WE ist verwendbar zur Herstellung farbiger Versiegelungen oder
selbstverlaufender Deckbeschichtungen. Fiir die Vorarbeiten wie Grundieren oder als Mortel-
u. Feinspachtel-Bindemittel ist dieses System ebenso geeignet.

Je nach Schichtstéirke und Verfiillung mit Quarzsand bzw. Quarzmehl fiir Leicht-, Mittel-
und Schwerstbelastungen geeignet.

Auf Beton-, Estrich- und Magnesit- / Anhydritboden usw. mit einer hohen Restfeuchte.

Fiir alle Untergriinde, die bedingt durch ihre Haushaltsfeuchte bzw. driickende Feuchte mit
herkommlichen Systemen nicht beschichtet werden kénnen.

Fiir Gussasphalt Beschichtungen immer das 2 K oder 4 K EP-Elastic System verwenden

Als farblos gldnzende Versiegelung empfehlen wir die 2K EP-Versiegelung WE fiir
Diinnschichtvarianten (ca. 0,10 - 0,12 kg/m?).

Sollte eine hohere UV-Bestindigkeit und Kratzfestigkeit im Innenbereich gefordert sein,
gerade bei optisch ansprechenden Oberfldchen, empfehlen wir die 2 K PU-Versiegelung WE
matt, oder 2K PU-Super Finish WE seidengldnzend mit ca. 0,10 - 0,12 kg / m2.

Allgemeine Hinweise in der Katalog Gruppe 1 beachten!

Anwendungs-
gebiete:

(22 2 2 2 2K 2N

Als seidenglénzende, farblose Impriagnierung auf Beton- Estrichbdden und anderen
mineralischen Untergriinden im Innen- und Auflenbereich.

Als Haftbriicke (+ 20% Wasser als Grundierung fiir die 2 K / 4 K EP-DF Beschichtungen)
Als Frithverdunstungsschutz fiir Beton- und Estrichboden.

Als 3 K EP-DF Feinspachtel oder 3 K EP-DF Mortel mit entsprechender Fiillstoffzugabe
Als Grundierung fiir den 3 K EP-DF Feinspachtel wie auch 3 K EP-DF Mortel

Als Bindemittel fiir die 1-3 mm 4 K EP-DF Verlaufbeschichtungen

Allgemeine Hinweise in der Katalog Gruppe 1 beachten!

Lieferbare Gebindegroflen 2 K EP-DF Bindemittel WE

Art.-Nr.-:

Gebinde

Inhalt: Gebinde Zusammensetzung:

05 11 01 0000-X01

2,5kg |Komp.A: 1,78 kg; Komp.B: 0,72 kg im 2 K Gebinde

05 11 01 0000-X02

5,0 kg |Komp.A:3,57 kg; Komp.B: 1,43 kg im 2 K Gebinde

05 11 01 0000-X03

12,0 kg |Komp.A: 8,57 kg; Komp.B: 3,43 kg im 2 K Gebinde

05 11 01 0000-X04

24,0 kg |Komp.A: 17,14 kg; Komp.B: 6,86 kg

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.



MEGAPLAST BAUCHEMIE GMBH Gr.5 Seite - 3 -
Oberwaldstrafie. 1 - 76474 Au am Rhein - Tel.: 07245 — 9197-0
www.megaplast.eu - info@megaplast.eu - Fax: 07245 — 9197-10

Seite 2 von 8 Technisches Merkblatt Stand 01.03.2020 Anderungen seit der letzten Ausgabe!!

Eigenschaften:

N 2 0 20 N AN N 2

Die Verarbeitung ist bei Temperaturen > 10°C bis max. 30°C zu empfehlen.
GISCODE: RE 1 (Epoxidharzprodukte, 16semittelfrei, sensibilisierend)

Gepriifte Brandklassen Klasse B1 / Bfl-s1

Priifung gemidll AgBB — Schema unter Beriicksichtigung der DIBt-Richtlinie

Sehr hohes Eindringvermdgen durch niedrige Viskositét, daher optimal fiir dichte
Oberfldachen geeignet, wie z.B. Magnesit oder Vakuumbetonbdden.

Werkzeuge kdnnen nach Gebrauch mit Wasser gereinigt werden.

Lange Verarbeitungszeit von 1 - 1,5 Stunden je nach Gebindeansatz und Temperatur.
Trocknungszeit bei 20°C ca. 16 Stunden, danach iiberschichtbar.

Bei Einsatz als Frithverdunstungsschutz wird gleich nach der Begehbarkeit des Estrich-
oder Betonbodens das EP-DF Bindemittel WE mit einer Malerwalze aufgetragen.

Nicht als farblose Versiegelung auf farbigen Beschichtungen einzusetzen

Unter Zugabe von 6%-12% Megaplast Standard Pigmenten u. entsprechenden Fiillstoffen
kann das Bindemittel in 26 verschiedenen Farbtonen eingefarbt werden.

Bei der Verarbeitung und Trocknung ist darauf zu achten, dass in geschlossenen Rdumen
durch das Verdunsten der Wasseranteile des EP-DF Bindemittels sich die Luftfeuchte
erhoht. Darum ist fiir eine ausreichende Beliiftung zu sorgen.

Untergrund-
qualitit:

N2

N2

Zementgebundener Beton und Estrich:
Beton: mind. C20/25, Estrich: mind. CT 35, Alter mind. 14 Tage

Haftzugfestigkeit: mind. 1,5 N/mm?

Restfeuchte: > 3% aber oberflachentrocken
Anhydritestrich (AE) oder Calciumsulfatestrich (CA):
Mind. CA30, Alter mind. 14 Tage

Haftzugfestigkeit: mind. 1,0 N/mm?

Restfeuchte: < 1% (besser max. 0,5%)
Magnesiaestrich (Steinholzestrich) Kurzzeichen MA:
Mind. MA30, Alter mind. 14 Tage

Haftzugfestigkeit: mind. 1,0 N/mm?

Restfeuchte: 0%

Siehe auch Katalog Gr. 1: Allgemeine Hinweise

Untergrund-

vorbehandlung:

S B N N R 2

Die zu bearbeitende Fliche muss sauber, oberfldchentrocken und tragfahig sein.

Eine ausreichende Saugfahigkeit des Untergrundes ist Grundvoraussetzung fiir die
Anhaftung.

Der Untergrund muss von Olen, Fetten, alten Anstrichen, Zementschlimmen oder anderen
Verschmutzungen durch Schleifen, Kugelstrahlen oder Friasen befreit werden.

Achtung! Bei sehr harten und dichten Oberfldchen (sehr gut an den speckig gldnzenden
Oberflachen zu erkennen) ist auf eine ausreichende Oberflachenvorbehandlung zu achten.
Geeignete Verfahren sind: Kugelstrahlen im Kreuzgang oder intensives Anschleifen mit
einer mit Diamantblatt besetzten Schleifmaschine (Schleifpapier ist ungeeignet).
Ungeschliffene bzw. schlecht geschliffene Oberflachen verhindern das Eindringen der
Grundierung.

Siehe Katalog Gr.1 Allgemeine Voraussetzungen an die zu beschichtenden Untergriinde

Untergrund-
vorbereitung
auf Altbe-
schichtungen:

Sollen Megaplast Altbeschichtungen iiberarbeitet werden, sollte vorher geschliffen oder eine
alkalische Reinigung mit einer Tellermaschine mit einem Reinigungspad bzw. Schleifpad
vorgenommen werden.

Es ist darauf zu achten, dass nach der alkalischen Reinigung mit klarem Wasser
nachgereinigt wird, so dass keine Reinigerreste auf der Flache verbleiben. Die Flache muss
vor dem Auftragen der Grundierung absolut aufgetrocknet sein!

Zusétzlich ist das 2K EP-DF Bindemittel WE mit 20% Wasser als Grundierung mit der
Malerwalze aufzutragen. Diese Grundierung wird im frischen Zustand leicht mit

0,1 - 0,4 mm Quarzsand abgesandet ca. 0,10 kg/m>.

Siehe Katalog Gr.1 Allgemeine Voraussetzungen an die zu beschichtenden Untergriinde

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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Verarbeitungs-
bedingungen:

voovv v

v oV

Luft- und Untergrundtemperatur: mind. 10°C, max. 30°C

Die besten Ergebnisse werden zwischen 15°C — 25°C erzielt!

Rel. Luftfeuchte: max. 70%, bei Taupunktverhiltnissen nicht verarbeiten.
Feuchtigkeitseinwirkung wéhrend der Aushértung kann zu Schleierbildung fiihren!
Achtung!

Es muss darauf geachtet werden, dass bei und nach der Verarbeitung fiir ausreichenden
Luftwechsel gesorgt wird. Ansonsten kann es zu Aushirtungs- und Oberflachenstdrungen
kommen!

Zugluft darf wéahrend der Verarbeitung auf keinen Fall entstehen, da dies zu
Einschrankungen bzw. Storungen bei den Verlaufseigenschaften fithren kann.

Siehe Katalog Gr. 1: Umgebungsbedingungen

Anmischen:

2 2 A 27

v

Anmischen der Komponenten:

Die Komponente B restlos in die Komponente A entleeren und ca. 2 Minuten mischen.

Das Material in einen groferen Eimer umschiitten und nochmals ca. 1 Minute mischen.

Als Imprégnierung und Grundierung zusétzlich 20% Wasser auf die A + B Mischung
zugeben und nochmals griindlich untermischen.

Achtung! Zusatzwasser nur auf die vorgemischte A + B Komponenten zugeben.

Das Einriihren von den Farbpigmenten in die Komponente A kann mit einer leistungsfahigen
Bohrmaschine mit einem Rithrwendel bei hohen Umdrehungszahlen erfolgen. So kdnnen die
Versiegelungs- / Beschichtungsansétze vorgerichtet werden. Natiirlich darf die Komp. B erst
kurz vor der tatsdchlichen Verarbeitung zugegeben werden.

Bei Zugabe der Komp. B mit niedrigen Umdrehungsgeschwindigkeiten arbeiten, da diese
sehr unterschiedliche Viskositdten haben. Nach dem ersten Untermischen kann dann die
Geschwindigkeit erhoht werden.

Achtung! Eine Vermischung der A und B Komponente ist von Hand nicht mdglich, da

keine ausreichende Mischung erfolgen wiirde.

Verarbeitung:

Als Imprégnierung:

Die Verarbeitung mit einem Moosgummischieber und einer Malerwalze gewéhrleistet eine
liickenlose Trankung des Untergrundes. Sollte bei der ersten Imprégnierung das aufgebrachte
Material zu stark wegsaugen, ist ein zweiter Arbeitsgang nach einer Trockenzeit von ca. 8 h
notwendig.

Imprégnierungen konnen auch mit einer Einscheibenmaschine auf dem zu impriagnierenden
Untergrund eingebiirstet werden.

Achtung! Imprédgnierungen sind keine Versiegelungen oder Beschichtungen und sollen
keinen geschlossenen Versiegelungsfilm an der Oberfldche bilden.

Verarbeitung:

Als Grundierung / Haftbriicke:

Die Verarbeitung mit einem Moosgummischieber (Tipp!! Mit einem groben Sandpapier an
der Unterseite anrauen - das Material bleibt besser auf der Flache stehen) oder mit dem
Spachtelzahn Nr. 10 auftragen und ca. nach 20 Min. ohne zusétzliches Material nachwalzen.
Gewdihrleistet eine liickenlose Trinkung des Untergrundes, wodurch oftmals eine zusatzliche
Kratzspachtelung des Untergrundes ersetzt wird.

Sollte bei der ersten Grundierung keine geschlossene Oberflache entstehen,

muss ein zusétzlicher Grundierungsgang innerhalb 3 Tagen erfolgen.

Nachfolgende Beschichtungen sollten innerhalb 3 Tagen aufgebracht werden,

um eine ausreichende Zwischenanhaftung zu gewihrleisten.

Sollte die Uberarbeitung erst nach 3 Tagen erfolgen, ist in die noch frische Grundierung
Quarz-sand der K6érnung 0,1 - 0,4 oder 0,3 — 0,9 mm leicht (ca. 0,30 - 0,50 kg/m?)
einzuwerfen.

Hierbei ist wiederum darauf zu achten, dass ein reichliches Absanden oder sogar ein
Absanden im Uberschuss zu vermehrter Luftblasenbildung an der folgenden

Beschichtung fiihren kann.

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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Verarbeitung:

Als 3K EP-DF Mortel WE:

Die B-Komponente ist restlos in die A-Komponente zu entleeren und dann mit einem
geeigneten Rithrwerk ca. 2 Minuten zu mischen.

Den Mortelfiillstoff in einen geeigneten Mischkiibel geben und dann die Harz- /
Hartermischung (A+B) dazugeben und mit einem Zwangsmischer ca. 2-3 Minuten mischen.
Anschlielend in einen anderen Mischkiibel umfiillen und nochmals ca. 1 Minute mischen.
Den angemischten Mortel auf den mit dem 2K EP-DF Bindemittel WE vorgestrichenen
Untergrund (im Nass-in-Nass-Verfahren) einbringen und verdichten, sowie glétten.

Es ist darauf zu achten, dass bei Schichtstirken > 2 ¢cm zwischenverdichtet wird!

Verarbeitung:

Als 3K EP-DF Feinspachtel WE (Kratzspachtelung):

Die B-Komponente ist restlos in die A-Komponente zu entleeren u. dann mit

einem geeigneten Rithrwerk ca. 2 Minuten zu mischen. AnschlieBend die Bindemittel-
mischung in einen grofBeren Eimer geben und den Fiillstoff langsam unter dem laufenden
Rithrwerk zugeben und ca. 1 Minute mischen. Die Fiillstoffmenge richtet sich nach der
gewiinschten Konsistenz des 3K EP-DF Feinspachtels WE.

Da die FlieBfahigkeit des 3K EP-DF Feinspachtels WE temperaturabhingig ist, kann das
Bindemittel bei hoheren Temperaturen héher und bei niedrigen Temperaturen niedriger
verfiillt werden.

Mit einer Traufel oder einer Glittkelle als Kratzspachtelung oder Ausgleichsschicht
auftragen.

Nach der Aushirtung empfiehlt es sich, die Oberflache zu schleifen und abzusaugen. Hierbei
werden entstandene Spachtelkrater verschliffen. Diese kdnnten sich im ungeschliffenen
Zustand an der Oberflache der Folgeschicht abbilden!

Anmischen:

Tipps aus der Praxis zum Mischen!!! (Mértel oder Feinspachtel)

Bei Zugabe der Komp.B (Hérter) mit niedrigen Umdrehungsgeschwindigkeiten arbeiten, da
diese sehr diinnfliissig ist. Nach dem ersten Untermischen kann dann die Geschwindigkeit
erhoht werden.

Das Anmischen des Bindemittels kann im Liefergebinde und je nach Gebindegrofe sogar mit
einer Bohrmaschine mit einem kleinen (ca. 80 mm &J) Rithrwendel erfolgen.

Das anschlieBende Einriihren des Bindemittels in den Fiillstoff muss dann in einem

30 1 Eimer oder 60 1 Baukiibel unter Verwendung eines leistungsstarken Zweiwendelriihrers
(Zwangsmischer) erfolgen.

Achtung! Eine Vermischung der A- u. B-Komponente ist von Hand nicht mdglich, da

keine ausreichende Hértung erfolgen wiirde.

Anmischen:

Als 4K EP-DF Verlaufbeschichtung WE:

Das Farbpigment ca. 1 Minute mit einem geeigneten Rithrwerk in die Komp. A einriihren,
dann die Komp. B restlos in die Komp. A entleeren und ca. 1 Minute mischen. Das Material
in einen groBeren Eimer umschiitten und den Fiillstoff langsam unterlaufendem Riithrwerk
zugeben und ca. 1 Minute mischen. Achtung! Eine Vermischung der A u. B Komponente ist
von Hand nicht méglich, da keine ausreichende Mischung erfolgen wiirde.

Verarbeitung:

Als 4K EP-DF Verlaufbeschichtung WE:

Generell empfiehlt es sich, das angemischte Material sofort auf der Fliche zu verteilen,

da es dadurch langer verarbeitungsfahig bleibt.

Die Mischung auf der Fliache in ca. 50 cm breiten Bahnen ausschiitten, mit dem Megaplast
Zahnspachtel Nr. 23 - Nr. 78 je nach Schichtstérke verteilen und sofort mit der Stachelwalze
in eine Richtung entliiften.

Material-
verbrauch:

Wird in den Tabellen auf den nichsten Seiten angegeben.

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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Die folgenden Verbrauchsdaten und Verarbeitungseigenschaften werden nur mit Megaplast Fiillstoffen und Megaplast
Verarbeitungswerkzeugen wie abgestimmte Spachtelzdhne erreicht. Angegebene Verbrauchsdaten kdnnen durch die
ortlichen Gegebenheiten (Temperaturen / Untergrundbeschaffenheit usw.) abweichen.

Megaplast iibernimmt keine Gewdhrleistung bei Einsatz von Fremdprodukten, da dann die technischen Eigenschaften

erheblich abweichen kénnen.

Richtrezepturen und Verbrauch fiir

2 K EP-DF Bindemittel (Grundierung) / 3 K EP-DF Feinspachtel / 3 K EP-DF Mortel

Imprignierung Grundierung Feinspachtel Mortel
Arbeitsginge,
je nach Untergrund: 172x 172x Ix Ix
Werkzeuge zum Gummischieber / Gummischieber / Traufel / Traufel /
Auftragen: Malerwalze Malerwalze Glattkelle Glattkelle
Materialbedarf je m? 0,20 - 0,40 kg 0,30 - 0,40 kg
Komp. A + B: +20% Wasser +20% Wasser 0,60 kg 2,00 kg
Materialbedarf je m?
Fiillstoff Feinspachtel: - o 1,20 ke o
Materialbedarf je m?
Fiillstoff Mértel: o o o 20,00 kg
Materialbedarf je m?
Komp. A + B: 1 ’fionl;i '22i(())0r111(§1
(Inkl. Zuschlagstoffe): Je Je
Dichte der Mischung: 1,10kg /1 1,10 kg /1 1,80 kg /1 2,20kg /1

Richtrezepturen und Verbrauch fiir

4 K EP-DF Versiegelungen und 1 mm, 2 mm oder 3 mm 4 K EP-DF Verlaufbeschichtungen

Versieeelune farbi Schichtstirke Schichtstirke Schichtstirke
& & € | ab 1 mm bis 1,5 mm | ab 1,5 mm bis 2 mm ab 2,5 bis 3 mm
Arbeitsginge,
je nach Untergrund: 2x Ix Ix Ix
Werkz Lum Gummischieber/ Spachtelzahn Nr.20 | Spachtelzahn Nr.20 | Spachtelzahn Nr.25
Z ff;gen-u Malerwalze Spachtelzahn Nr.23 | Spachtelzahn Nr.23 | Spachtelzahn Nr.78
ulitragen: Spachtelzahn Nr.25
Komp. A + B: 100% 100% 100% 100%
Farbpigment: 6% - 12% 6% 6% 6%
Fiillstoff Versiegelung: 50% | | e e
Fillstoff 1,0-1,5mm | --—- 100% | e -
Fillstoff 1,5-20mm | - | - 150% | -
Fallstoff 2,5-3,0mm | -— | e | e 208%
Materialbedarf je m? 2 Anstriche ca.2,0-2,5kg/ m? | ca. 2,50 - 3,40 kg/m? | ca. 4,50 -5,40 kg / m*
Komp. A+B+C+D: je 0,25 - 0,40 kg/m? | bei 1,25 bis 1,56 mm | bei 1,50 bis 2,0 mm | bei 2,50 bis 3,0 mm
(Inkl. Zuschlagstofte): + 5% Wasser + 5% Wasser + 5% Wasser + 5% Wasser
Dichte der Mischung: 1,30 kg /1 1,60 kg /1 1,65kg /1 1,80 kg /1

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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Die folgenden technischen Werte sind mit dem Megaplast Bindemittel Komp. A + B erreicht worden. Bei Zugabe von
Fiillstoffen werden die mechanischen Werte gedndert. Hierzu konnen die Werte auf den folgenden Seiten je bei der
4 K EP-DF Versiegelung und den 4 K EP-DF Verlaufbeschichtungen 1 - 1,5 mm /1,5 -2 mm /2,5 -3 mm
herangezogen werden. Megaplast iibernimmt keine Gewahrleistung bei Einsatz von Fremdprodukten,
da dann die technischen Eigenschaften erheblich abweichen konnen.

Produktdaten: Komponente A: Komponente B:
Viskositit bei 23°C: ca. 180 mPas ca. 1150 mPas
Mischviskositit bei 23°C: ca. 400 - 500 mPas

Festkorpergehalt: ca. 54%

Dichte bei 20°C: 1,06 kg /1 1,12kg /1

Dichte der Mischung bei 20°C: 1,10kg /1

Mischungsverhiltnis Gew.Teile: 100 Gew. Teile 40 Gew. Teile
Mischungsverhéltnis Vol.-Teile: 100 Vol. Teile 36 Vol. Teile
Mischzeit: 2-3 Min. je nach Gebindegrofie, umtopfen u. wieder 1 Min. mischen.
Topfzeit bei 20°C: ca. 60 Min. / 300 g Ansatz

Achtung! GroBere Ansitze oder hohere Temperaturen verkiirzen die Topfzeiten
(Verarbeitungszeiten)

Verarbeitungszeiten bei 20°C: Die Verarbeitungszeiten werden nicht nur durch die Umgebungs- und

Untergrundtemperaturen beeinflusst, sondern auch durch die Verarbeitungs-

technik, deshalb folgende Verarbeitungstipps an Sie:

- Das Material ca. 24 h vor der Verarbeitung bei 15-20°C lagern!
(warmes Material verkiirzt die Verarbeitungszeit!)

- Ist die AnsatzgroBe im Verhiltnis zur zu bearbeitenden Flache optimal?

- Ist ein sofortiges Ausleeren der angesetzten Mischung méoglich?

- Das Ausschiitten sollte immer in Bahnen und nicht auf einem Fleck erfolgen.

- Koénnen Sockel, Rander u.d. im Vorfeld mit einem kleineren Ansatz gestrichen
werden, um damit zu verhindern, dass der Hauptansatz zu lange im Mischeimer
verbleibt?

Trocknungszeit bei 20°C: -nach ca. 8 - 10 h staubtrocken

- nach ca. 14 - 16 h tiberschichtbar

- nach ca. 2 Tagen leicht belastbar wie mit Hubwagen < 500 kg

- nach ca. 3 Tagen befahrbar wie mit KFZ/Hubwagen/Gabelstapler <2000 kg

- nach ca. 4 Tagen befahrbar wie mit KFZ/Hubwagen/Gabelstapler > 2000 kg

- nach einer Trocknungszeit von > 3 Tagen (ohne Absandung) muss die Flache
vor einer weiteren Uberarbeitung geschliffen und/od. alkalisch gereinigt werden!

- nach ca. 7 Tagen chemisch / mechanisch voll belastbar

- Trockenzeiten werden durch Luftfeuchte u. Temperatur beeinflusst.

- Bei hoher Luftfeuchtigkeit (> 70%) ist mit einer Verdoppelung der
Trocknungszeiten zu rechnen.

- Es muss darauf geachtet werden, dass bei und nach der Verarbeitung fiir
ausreichenden Luftwechsel gesorgt wird. Ansonsten kann es zu
Aushirtungs- und Oberflachenstdrungen kommen!

- Zugluft darf wihrend der Verarbeitung auf keinen Fall entstehen, da dies zu
Einschriankungen bzw. Storungen bei den Verlaufseigenschaften fithren kann.

Lagerfahigkeit: ca. 12 Monate bei 15°C bis 25°C Lagertemperatur
Farbe: Gelblich

Reiniger fiir die Werkzeuge: Wasser (wenn keine Anhértung erfolgt ist)
Sicherheits-Datenblitter: Auf unserer Homepage im Bereich Shop Artikel

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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Die folgenden technischen Werte sind mit dem Megaplast Bindemittel Komp. A + B erreicht worden. Bei Zugabe von
Fiillstoffen werden die mechanischen Werte gedndert. Hierzu konnen die Werte auf den folgenden Seiten je bei der
4 K EP-DF Versiegelung und den 4 K EP-DF Verlaufbeschichtungen 1 - ,Smm/1,5-2 mm/2,5 -3 mm
herangezogen werden. Megaplast iibernimmt keine Gewihrleistung bei Einsatz von Fremdprodukten,
da dann die technischen Eigenschaften erheblich abweichen konnen.

Priifungen und Eigenschaften des ausgehiirteten Beschichtungssystems

Priifung gemil AgBB — Schema unter
Beriicksichtigung der DIBt-Richtlinie

Gemifl DIN EN 16000-09
Priifbericht Nr. IAL-10-0529 der WESSLING GmbH

EU-Verordnung 2004/42 (VOC)
(Decopaint-Richtlinie):

VOC Produktkategorie: 2 Komponenten Speziallacke
Erlaubter maximaler VOC Grenzwert (Stufe 11 2010):
Maximaler VOC Gehalt von 2 K EP-DF Bindemittel WE ist <

140 g/L
8 g/L

GISBAU = Gefahrstoff-Information der
Berufsgenossenschaft der Bauwirtschaft

GISCODE: RE 1
(Epoxidharzprodukte, 16semittelfrei, sensibilisierend)

Materialpriifungsanstalt (MPA), Stuttgart

Brandverhalten: (Priifung erfolgte mit zusitzlichen Fiillstoffen als EP-DF
Beschichtung und im Systemaufbau der EP-DF Beschichtung)

Nach DIN 4102 (D - Norm) Priifzeugnis Nr. 16-9012110-DF / Brandklasse: DIN4102-B1

Nach DIN EN 13501-1 (EU - Norm) Klassifizierungsbericht Nr.16-9012110-80 DF / Brandklasse: Bg-s1

Bestéindigkeit:

Siehe Katalog Gr.1 Chemische Bestdndigkeit der Megaplast
Beschichtungsoberfldchen und auf der Homepage: Kundenlogin /
Materialpriifungen

Wasserdampf-Diffusionsstromdichte:

Priifbericht Nr. 4376 des Polymer Institut Florsheim

Priifverfahren nach DIN EN 7783-1:
Klassifizierung nach ~ DIN EN 1504-2:
Diffusionsdquivalente Luftschichtdicke m:

Bewertung Klasse 11
Klasse [ = <5s4(m), Klasse I =>5-50s4 (m), Klasse III = >50s4 (m)

Mechanische Eigenschaften:

Priifbericht Nr. P 3835-28 des Polymer Institut Florsheim

Shore D Hirte DIN 53505: ca. 69 Shore D
Haftzugfestigkeit DIN EN 1542: ca. 3,8 N/mm?
Biegezugfestigkeit DIN EN ISO 178: > 23,9 N/mm?

Druckfestigkeit ~ DIN EN ISO 604:

Druckspannung, 10% Stauchung ca. 21,7 N/mm? Probe nicht zerstort
Druckspannung, 20% Stauchung ca. 24,0 N/mm? Probe zerstort

Abriebwiderstand  DIN EN ISO 5470-1:

ca. 111 mg/1000 U/H22/1kg*

Schlagfestigkeit DIN EN ISO 6272:

>10 Nm*

Weitere Informationen auf der Homepage im Shop oder im Kundenlogin / Materialpriifungen

Mit * gekennzeichnete Messwerte wurden zusétzlich durch das Werkslabor von Megaplast bestimmt.

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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CE Kennzeichnung DIN EN 1504-2:

q

Megaplast Bauchemie GmbH
Oberwaldstrafe 1
76474 Au am Rhein
15
05 11 01 0000
EN 1504-2:2004
Oberflachenschutzprodukt — Beschichtung
EN 1504-2: ZA.1f, ZA.1g

Abriebfestigkeit Masseverlust < 3000 mg
Kapillare Wasseraufnahme und Wasser- 2105
Durchléssigkeit w <0, kg/m”x h
Schlagfestigkeit Klasse I1

AbreiBversuch zur Beurteilung der Haftfestigkeit | >2,0 (1,5) " N/mm?
Brandverhalten Klasse By

1) Der Wert in Klammern ist der kleinste zuldssige Wert je Ablesung

q

Megaplast Bauchemie GmbH
Oberwaldstral3e 1
76474 Au am Rhein
13
0511 01 0000
EN 13813:2002
Kunstharzestrich/Kunstharzbeschichtung zur Anwendung in Innenrdumen
EN 13813: SR - ARI1 - B2,0-1R10 - By

CE Kennzeichnung DIN EN 13813:

Brandverhalten Bq
Freisetzung korrosiver Substanzen SR
Verschleilwiderstand <ARI
Haftzugfestigkeit >B2,0
Schlagfestigkeit >IR 10

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.



