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Inhaltsverzeichnis der Gruppe 4

Elastifiziertes Bindemittel fiir
Versiegelungs- und Beschichtungssysteme Standard und Rapid

Farbige Epoxidharz Versiegelungen und Verlaufbeschichtungen
Einsatz auf Nutz- und Industriefléiichen mit erhohten optischen Anspriichen

Bei Anwendungen mit hohen Erwartungen an die Optik wie zum Beispiel Farbtonstabilitéit bei hoher UV-Belastung

oder an eine erhohte Elastizitit ist das 2K PU-Easy Flex Beschichtungssystem der Gruppe 6 zu empfehlen.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

e Das 2K EP-Elastic System ist in zwei Versionen, Standard und Rapid hértend erhaltlich.

o 2K EP-Elastic Bindemittel ist ein leicht elastifiziertes, niedrigviskoses, ungefiilltes, nicht pigmentiertes
(nicht eingefarbtes) 2 K Epoxidharz Bindemittel mit hohem Oberflédchenglanz.

o 2K EP-Easy Elastic ist ein werkseitig eingefarbtes und leicht gefiilltes Versiegelung- Beschichtungsystem

e Die 4K farbigen Produkte werden als Bausatz aus 4 Komponenten geliefert, wobei die 1. + 2. Komp. das
Epoxidharz / Hérter System ist und die 3. + 4. Komp. die Fiillstoffe sowie Pigmente sind.

e Durch die geringen Vergilbungseigenschaften wird dieses Produkt im Innenbereich hauptséchlich fiir
optisch anspruchsvolle Bereiche eingesetzt.

o Auf Untergriinden wie Gussasphalt, Beton + Zementestriche fiir Produktionshallen, Lagerrdume, Tiefgaragen
und Fldchen im Innenbereich einzusetzen.

Fiir die Untergrundvorbehandlung

Verweis auf
Gruppe 2

2 K EP-Bindemittel EA Standard und Rapid (Emissionsarm)

- modifiziertes Epoxidharz-/ Hartersystem ohne Fiillstoffe und Pigmente

- als Haftbriicke / Grundierung unter allen EP- und PU-Beschichtungssystemen
- als Bindemittel fiir Kratzspachtelungen und EP-Mortel

Verweis auf
Gruppe 2

3 K EP-Feinspachtel EA Standard und Rapid (Emissionsarm)

- kunststoffmodifizierter Ausgleichsfeinspachtel ab Schichtstérken von 0,5 bis 5,0 mm
- als Ebenheitsausgleich in diinnen Schichten (Kratzspachtelung)

Verweis auf

3 K EP-Mortel EA Standard und Rapid (Emissionsarm)

- kunststoffmodifizierter Ausgleichsmortel ab Schichtstirken > 0,5 mm

Gruppe 2 - als Reparatur- und Flachenmortel, Hohlkehle
Als farbige Versiegelung und Beschichtung
Seite 2 - 9 2 K EP-Elastic Bindemittel Standard und Rapid

- Als farbloses Bindemittel zur Herstellung von Versiegelungen und Verlaufbeschichtungen

Verweis auf
Gruppe 6
(Easy Line)

2 K EP-Easy Elastic Standard und Rapid

- werkseitig eingefarbte und leicht gefiilltes Versiegelung- Beschichtungsystem
- Als Versiegelungen und Beschichtungen bis 1,5 mm (ab 1,5 mm mit Fiillstoffzugabe)

Seite 10 - 17

4 K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 1,5 — 2,0 mm Standard und Rapid

- als selbstverlaufender Beschichtungen ab 1,5 mm

Seite 18 - 25

4 K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 2,5 — 3,0 mm Standard und Rapid

- als selbstverlaufender Beschichtungen ab 2,5 mm

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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2 K EP-Elastic Bindemittel Standard und Rapid

fiir Versiegelungen und Verlaufbeschichtungen

Produkt-
beschreibung:

v

2 20 A\

2K EP-Elastic Bindemittel ist ein leicht elastifiziertes, niedrigviskoses, ungefiilltes, nicht
pigmentiertes (nicht eingefarbtes) 2 Komponenten Epoxidharzbindemittel mit hohem
Oberflichenglanz.

Geringe Empfindlichkeit gegen Luftfeuchteeinwirkung wéhrend der Aushértung.

Durch die geringen Vergilbungseigenschaften wird dieses Produkt im Innenbereich
hauptsdchlich fiir optisch anspruchsvolle Bereiche eingesetzt.

2K EP-Elastic Bindemittel ist in zwei Versionen, Standard und Rapid hirtend erhiltlich.
Ist frei von Nonylphenol und zudem werden gesetzliche Vorgaben wie VOC (organische
Losungsmittel) Gehalt weit unterschritten.

Einsatzgebiete:

v oV

Als farblose/farbige Versiegelung oder als selbstverlaufende Deckbeschichtung im
Innenbereich.

Als leicht elastifiziertes, 16semittelfreies Bindemittel verwendbar fiir selbstverlaufende
Deckbeschichtungen auf Beton, Estrich und Asphalt. Uberall dort, wo erhdhte Rissgefahr
besteht.

Je nach Schichtstirke und Verfiillung mit Quarzsand bzw. Quarzmehl fiir Leicht-, Mittel-
und Schwerstbelastungen geeignet.

Auf Untergriinden wie Gussasphalt, Beton und Zementestrichen fiir Produktionshallen,
Lagerrdume, Tiefgaragen, Eingéinge, Treppen, Ausstellungshallen, Biirordume usw.

2K EP-Elastic Bindemittel ist dampfdiffusionsdicht und deshalb nur einsatzbar auf
Untergriinden mit einer max. Restfeuchte von 3%. In Kombination mit der 2K EP-
Sperrschicht EA als Grundierung bis zu einer max. Restfeuchte von 5% (keine driickende
Feuchte).

Nicht geeignet fiir Magnesit und Anhydrit Estriche (nicht dampfdiffusionsféhig). Dort immer
das EP-DF System verwenden.

Der Einsatz im Auf3enbereich ist nur unter der Voraussetzung moglich, dass die
Beschichtungsoberfliche vollstindig und im Uberschuss (min. 300 g/m?) mit Farbchips
abgestreut und mit einer farblosen, vergilbungsbestindigen PU-Versiegelung 2-mal
iiberarbeitet wird.

Fiir AuBlenflichen und bei Flichen mit hohen Anspriichen an die UV-Bestdndigkeit und
Vergilbungsunempfindlichkeit empfehlen wir das 2K PU-Easy Flex System.

Allgemeine Hinweise in der Katalog Gruppe 1 beachten!

Lieferbare Gebindegrofien
2 K EP-Elastic Bindemittel Standard und Rapid

Art.-Nr.-:
(Standard)

Art.-Nr.-:

(Rapid) Inhalt:

Gebinde Zusammensetzung:

04 11 01 0000-Y21

04 11 02 0000-Y21 2,5 kg Komp.A: 1,66 kg; Komp.B: 0,84 kg

04 11 01 0000-Y22

04 11 02 0000-Y22 5,0 kg Komp.A: 3,33 kg; Komp.B: 1,67 kg

04 11 01 0000-Y23

04 11 02 0000-Y23 12,0 kg Komp.A: 8,00 kg; Komp.B: 4,00 kg

04 11 01 0000-Y24

04 11 02 0000-Y24 24,0 kg Komp.A: 16,00 kg; Komp.B: 8,00 kg

04 11 01 0000-Y25

Komp.A: 2 x
Komp.B: 1 x

28 kg im 30 Liter Hobbock

04 1102 0000-Y25 28 kg im 30 Liter Hobbock

84,0 kg

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung au3erhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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2 K EP-Elastic Bindemittel Standard und Rapid

fiir Versiegelungen und Verlaufbeschichtungen

Anwendungs-
gebiete:

N2

N2 20 20 7 N 7

Als 2K Epoxidharz-Haftbriicke / Grundierung auf Beton, Zementestrich, Asphalt, Fliesen.
Als Grundanstrich bzw. Haftbriicke fiir alle Megaplast Beschichtungen und Spachtelmassen
Ausgenommen hiervon ist die ganzflachige Grundierung unter EP-DF Systemen, da das
2K EP-Bindemittel EA nicht dampfdiffusionsféhig ist.

Zur Sanierung von Rissen an Boden in Verbindung mit Estrichklammern

Durch die niedrige Viskositdt des EP-Elastic Bindemittel auch als Injektionsharz im
Bodenbereich geeignet (im GieBverfahren).

Als Bindemittel zur Herstellung von Hohlkehlsockeln

Als Kratzspachtelung / Feinspachtel (zuziiglich Fiillstofte)

Als farbige Versiegelung mit Fiillstoffen und Pigmenten

Als Verlaufbeschichtung ab ca. 1 mm je nach Fiillstoffen und Pigmenten

Fiir UV-bestiandige Beschichtungen oder Versiegelungen empfehlen wir die Megaplast
1K oder 2K PU-Beschichtung und die Versiegelungssysteme.

Eigenschaften:

20 20 7

Vo

Die Verarbeitung der Standard Version ist bei Temperaturen > 10°C bis max. 30°C
und die Rapid Version bei Temperaturen > 5°C bis max. 25°C zu empfehlen.
Loésemittelfrei und dadurch nur eine geringe Geruchsbelastigung.

GISCODE: RE 1 (Epoxidharzprodukte, 16semittelfrei, sensibilisierend)

Unter Zugabe von 6% Megaplast Standardpigmenten und entsprechenden Fiillstoffen kann
das Bindemittel in 26 verschiedenen Farbtdnen eingefiarbt werden. Sonderfarben nach RAL
mit verldngerten Lieferzeiten moglich.

In Verbindung mit dem Antirutsch Einstreugut und einer farblosen Versiegelung kdnnen
rutschhemmende Oberfldchen erzielt werden.

2K EP-Elastic Bindemittel ist nur leicht elastifiziert und deshalb kein starres und sprodes
Beschichtungssystem. Erfiillt auf keinen Fall die Anforderungen an ein hoch
rissiiberbriickendes Abdichtungssystem. Bei solchen Anforderungen ist das 2K PU-Mega
Flex und das 2K PU-Easy Flex heranzuziehen.

Untergrund-
qualitat:

Beton: mind. C 20/25, Estrich: mind. CT 35, Alter mind. 28 Tage

Gussasphaltestriche mind. Hérteklasse AS 10, Alter mind. 2 Tage

Haftzugfestigkeit: mind. 1,5 N/mm?

Restfeuchte Beton und Zementestriche: < 3% an jeder Stelle (gemessen nach CM-Methode)
Siehe Katalog Gr.1: Allgemeine Hinweise

Untergrund-

vorbehandlung:

Vo e vy

Die zu bearbeitende Flache muss sauber, trocken und tragféhig sein.

Eine ausreichende Saugfiahigkeit des Untergrundes ist Grundvoraussetzung flir die
Anbhaftung.

Gussasphaltestriche miissen bis zum Sichtbarwerden des Zuschlagskorns geschliffen werden.
Der Untergrund muss von Olen, Fetten, alten Anstrichen, Zementschlimmen oder anderen
Verschmutzungen durch Schleifen, Kugelstrahlen oder Fréisen befreit werden.

Achtung! Bei sehr harten und dichten Oberflachen (sehr gut an den speckig glinzenden
Oberfldchen zu erkennen) ist auf eine ausreichende Oberflachenvorbehandlung zu achten.
Geeignete Verfahren sind: Kugelstrahlen im Kreuzgang oder intensives Anschleifen mit
einer mit Diamantblatt besetzten Schleifmaschine (Schleifpapier ist ungeeignet).
Ungeschliffene bzw. schlecht geschliffene Oberflichen verhindern das Eindringen der
Grundierung.

Sollen Megaplast Altbeschichtungen iiberarbeitet werden, sollte vorher geschliffen oder eine
alkalische Reinigung mit einer Tellermaschine mit einem Reinigungspad bzw. Schleifpad
vorgenommen werden. Zusétzlich ist das 2K EP-Elastic Bindemittel mit

5 - 10% EP-Verdiinnung und als Grundierung mit der Malerwalze aufzutragen.

Siehe Katalog Gr.1 Allgemeine Voraussetzungen an die zu beschichtenden Untergriinde

Verarbeitungs-
bedingungen:

V2 2 2 N 7

Die Verarbeitung der Standard Version ist bei Temperaturen > 10°C bis max. 30°C
und die Rapid Version bei Temperaturen > 5°C bis max. 25°C zu empfehlen.

Die besten Ergebnisse werden zwischen 15°C — 25°C erzielt!

Rel. Luftfeuchte: max. 80%, bei Taupunktverhéltnissen nicht verarbeiten.
Feuchtigkeitseinwirkung wéhrend der Aushértung kann zu Schleierbildung fiihren!
Siehe Katalog Gr.1: Umgebungsbedingungen

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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2 K EP-Elastic Bindemittel Standard und Rapid

fiir Versiegelungen und Verlaufbeschichtungen

Verarbeitung:

Voo

N2 R R 7

Als 2K EP-Grundierung / Haftbriicke:

Die Komponente B restlos in die Komponente A entleeren und ca. 2 Minuten mischen.

Das Material in einen groferen Eimer umschiitten und nochmals ca. 1 Minute mischen.
Generell empfiehlt es sich, das angemischte Material sofort auf der Flache zu verteilen,

da es dadurch langer verarbeitungsfahig bleibt.

Die Verarbeitung mit einem Mossgummischieber (Tipp!! Mit einem groben Sandpapier an
der Unterseite anrauen - das Material bleibt besser auf der Fliache stehen) oder mit dem
Spachtelzahn Nr.10 auftragen und ca. nach 20 Min. ohne zusétzliches Material nachwalzen.
Gewihrleistet eine liickenlose Triankung des Untergrundes, wodurch oftmals eine zusatzliche
Kratzspachtelung des Untergrundes ersetzt wird.

Sollte bei der ersten Grundierung keine geschlossene Oberfldche entstehen,

muss ein zusétzlicher Grundierungsgang innerhalb 48 h erfolgen.

Nachfolgende Beschichtungen miissen innerhalb 48 h aufgebracht werden,

um eine ausreichende Zwischenanhaftung zu gewihrleisten.

Sollte die Uberarbeitung erst nach 48 h erfolgen, ist in die noch frische Grundierung
Quarzsand der Kérnung 0,1 - 0,4 oder 0,3 — 0,9 mm leicht (ca.0,30-0,50 kg/m?) einzuwerfen.
Hierbei ist wiederum darauf zu achten, dass ein reichliches Absanden oder sogar ein
Absanden im Uberschuss, zu vermehrter Luftblasenbildung an der folgenden

Beschichtung fiihren kann.

Verarbeitung:

v

Als Risse und Scheinfugensanieung:

Risse und Scheinfugen miissen mit der Flexscheibe erweitert und ca. alle 20 cm
Quereinschnitte ausgefiihrt werden.

Anschliefend werden die Erweiterungen mit einem Industriestaubsauger gereinigt, die
Estrichklammern eingelegt und mit dem 2K EP-Bindemittel EA kraftschliissig vergossen.
Achtung! Es ist darauf zu achten, dass keine vorgefiillten Produkte zum Vergielen
genommen werden, da sonst keine ausreichende Eindringtiefe des Bindemittelgewéhrleistet
ist.

Bei einem Absacken des Bindemittels in den Fugen ist ausreichend Material innerhalb 30
Min. frisch in frisch nachzugieBen.

Je nach Bedarf und in Abhingigkeit der Uberschichtungszeitriume miissen die ausgeharzten
Fugen frisch in frisch mit Quarzsand 0,3 - 0,8mm oder 0,7 - 1,2mm vollflichig abgesandet
werden.

Sollte nach der Aushirtung festgestellt werden, dass das Bindemittel in den Fugen
nachgesackt ist, sollten diese mit dem Bindemittel und Stellmittel F nachgespachtelt werden.
Je nachdem, was fiir ein Beschichtungsaufbau folgt, miissen die ausgespachtelten Fugen nach
der Trocknung nachgeschliffen werden.

Anmischen:

Tipps aus der Praxis zum Mischen!!! (Bindemittel)

Bei Zugabe der Komp.B (Hérter) mit niedrigen Umdrehungsgeschwindigkeiten arbeiten, da
diese sehr diinnfliissig ist. Nach dem ersten Untermischen kann dann die Geschwindigkeit
erhoht werden.

Achtung! Eine Vermischung der A- u. B-Komponente ist von Hand nicht méglich, da keine
ausreichende Héartung erfolgen wiirde.

Verarbeitung:

Als Mortel:

Die B-Komponente ist restlos in die A-Komponente zu entleeren und dann mit einem
geeigneten Rithrwerk ca. 2 Minuten zu mischen.

Den Mortelfiillstoff in einen geeigneten Mischkiibel geben und dann die Harz- /
Hartermischung (A+B) dazugeben und mit einem Zwangsmischer ca. 2-3 Minuten mischen.
Anschliefend in einen anderen Mischkiibel umfiillen und nochmals ca. 1 Minute mischen.
Den angemischten Mortel auf den mit dem 2K EP-FElastic Bindemittel vorgestrichenen
Untergrund (im Nass-in-Nass-Verfahren) einbringen und verdichten, sowie glétten.

Es ist darauf zu achten, dass bei Schichtstarken > 2 cm zwischenverdichtet wird!

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung au3erhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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2 K EP-Elastic Bindemittel Standard und Rapid

fiir Versiegelungen und Verlaufbeschichtungen

Verarbeitung:

Als Feinspachtel (Kratzspachtelung):

Die B-Komponente ist restlos in die A-Komponente zu entleeren u. dann mit

einem geeigneten Rithrwerk ca. 2 Minuten zu mischen. Anschlieend die Bindemittel-
mischung in einen grofBeren Eimer geben und den Fiillstoff langsam unter dem laufenden
Rithrwerk zugeben und ca. 1 Minute mischen. Die Fiillstoffmenge richtet sich nach der
gewiinschten Konsistenz des 3K EP-Feinspachtels EA.

Da die FlieBfahigkeit des 3K EP-Feinspachtels EA temperaturabhingig ist, kann das
Bindemittel bei hoheren Temperaturen héher und bei niedrigen Temperaturen niedriger
verfiillt werden.

Bei dem 3K EP-Feinspachtel EA empfiehlt es sich, zur Verlangerung der Topfzeit das
angemischte Material sofort auf der Fliche zu verteilen, da es dadurch ldnger
verarbeitungsfahig bleibt.

Mit einer Traufel oder einer Glittkelle als Kratzspachtelung oder Ausgleichsschicht
auftragen.

Nach der Aushértung empfiehlt es sich, die Oberfliche zu schleifen und abzusaugen. Hierbei
werden entstandene Spachtelkrater verschliffen. Diese konnten sich im ungeschliffenen
Zustand an der Oberflache der Folgeschicht abbilden!

Anmischen:

Tipps aus der Praxis zum Mischen!!! (Mortel oder Feinspachtel)

Bei Zugabe der Komp.B (Hérter) mit niedrigen Umdrehungsgeschwindigkeiten arbeiten, da
diese sehr diinnfliissig ist. Nach dem ersten Untermischen kann dann die Geschwindigkeit
erhoht werden.

Das Anmischen des Bindemittels kann im Liefergebinde und je nach Gebindegrofe sogar mit
einer Bohrmaschine mit einem kleinen (ca. 80 mm &) Rithrwendel erfolgen.

Das anschlieBende Einriihren des Bindemittels in den Fiillstoff muss dann in einem

30 1 Eimer oder 60 1 Baukiibel unter Verwendung eines leistungsstarken Zweiwendelriihrers
(Zwangsmischer) erfolgen.

Achtung! Eine Vermischung der A- u. B-Komponente ist von Hand nicht méglich, da

keine ausreichende Hartung erfolgen wiirde.

Anmischen:

Als 4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung:

Das Farbpigment ca. 1 Minute mit einem geeigneten Rithrwerk in die Komp. A einriihren,
dann die Komp. B restlos in die Komp. A entleeren und ca. 1 Minute mischen. Das Material
in einen groferen Eimer umschiitten und den Fiillstoff langsam unterlaufendem Rithrwerk
zugeben und ca. 1 Minute mischen. Achtung! Eine Vermischung der A u. B Komponente ist
von Hand nicht méglich, da keine ausreichende Mischung erfolgen wiirde.

Verarbeitung:

Als 4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung:

Generell empfiehlt es sich, das angemischte Material sofort auf der Flache zu verteilen,

da es dadurch ldanger verarbeitungsfihig bleibt.

Die Mischung auf der Fldche in ca. 50 cm breiten Bahnen ausschiitten, mit dem Megaplast
Zahnspachtel Nr. 23 - Nr. 78 je nach Schichtstérke verteilen und sofort mit der Stachelwalze
in eine Richtung entliiften.

Verarbeitung:

Als farblose Versiegelung:

Um ein gleichméBiges Oberflichenbild zu erzielen, ist ein ansatzfreies Abwalzen
notwendig. UngleichmiBiges Auftragen ergibt Streifenbildungen.

Die besten Ergebnisse werden erzielt, wenn mit einer 25 cm Malerwalze das Material
aufgetragen wird und spitestens nach 15 Min. ohne zusétzliches Material zu verwenden,
mit der 50 cm Malerwalze im Kreuzgang/iiberlappend und ansatzfrei in einer Richtung
nachgearbeitet wird.

Die Malerwalzen sollten eine Florldnge von 10 - 14 mm haben.

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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2 K EP-Elastic Bindemittel Standard und Rapid

fiir Versiegelungen und Verlaufbeschichtungen

Richtrezepturen und Verbrauch fiir

Grundierung / Feinspachtel / Mortel / Versiegelung farblos

Grundierung

Feinspachtel

Mortel

Versiegelung farblos

Als Alternative zum Standard 2K EP-Bindemittel EA
zum Beispiel auf Gussasphaltbdden

Arbeitsginge,

je nach Untergrund: I-2x Ix Ix Ix
Werkzeuge zum Gummischieber/ Traufel/ Traufel/ Malerwalz
Auftragen: Malerwalze Glattkelle Glattkelle erwatze
Materialbedarf je m?
Komp. A + B: 0,30 - 0,50 kg 0,60 kg 2,00 kg 0,12-0,20 kg
Materialbedarf je m?
Fiillstoff Feinspachtel: o 120 kg o o
Materialbedarf je m?
Fiillstoff Mortel: o - 20,00 kg ---
Materialbedarf je m?
Komp A+ B 180ke 200k
(inkl. Zuschlagstoffe): J J
Dichte der Mischung: 1,08 kg/l 1,80 kg/l 2,20 kg/l 1,08 kg/l
Richtrezepturen und Verbrauch fiir
Versiegelungen und 1 mm, 2 mm oder 3 mm Verlaufbeschichtungen
Versiceelune farbi Schichtstirke Schichtstirke Schichtstarke
crsiegelung € | ab 1mm bis 1,5 mm | ab 1,5 mm bis 2 mm | ab 2,5mm bis 3 mm
Arbeitsginge,
je nach Untergrund: 2x Ix Ix Ix
Gummischieber/ Spachtelzahn Nr.20 | Spachtelzahn Nr.20 | Spachtelzahn Nr.25
Werkzeuge zum ) ) htelzah htelzah htelzah
Aufiragen: Malerwalze Spachtelzahn Nr.23 | Spachtelzahn Nr.23 | Spachtelzahn Nr.78
’ Spachtelzahn Nr.25
Komp. A + B: 100% 100% 100% 100%
Farbpigment: 6% - 12% 6% 6% 6%
Fiillstoff Versiegelung: 50% | e e e
Fillstoff 1,0 - 1,5mm | - 100% | e e
Fillstoff 1,5-2,0mm | - | - 150% | -
Fullstoff 2,5-3,0mm | -—— | e | e 208%
. -
Materialbedarf je m 2 Anstriche ca.2,0-2,5 kg/m*> | ca. 2,50 - 3,20 kg/m? | ca. 4,50 - 5,40 kg/m?

Komp. A+ B+ C+D:
(inkl. Zuschlagstoffe):

je 0,25 - 0,35 kg/m?

bei 1,25 bis 1,56 mm

bei 1,50 bis 2,0 mm

bei 2,50 bis 3,0 mm

Dichte der Mischung:

1,30 kg/l

1,60 kg/l

1,65 kg/l

1,80 kg/l

Die Verbrauchsdaten und Verarbeitungseigenschaften werden nur mit Megaplast Fiillstoffen und Megaplast Verarbeitungswerkzeugen
wie abgestimmte Spachtelziihne erreicht. Angegebene Verbrauchsdaten konnen durch die 6rtlichen Gegebenheiten (Temperaturen,
Untergrundbeschaffenheit usw.) abweichen. Megaplast iibernimmt keine Gew:hrleistung beim Einsatz von Fremdprodukten, da dann die
technischen Eigenschaften erheblich abweichen kénnen.

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung au3erhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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2 K EP-Elastic Bindemittel Standard und Rapid

fiir Versiegelungen und Verlaufbeschichtungen

Die folgenden technischen Werte sind mit dem Megaplast EP-Elastic Bindemittel Komp. A + B erreicht worden.
Bei Zugabe von Fiillstoffen werden die mechanischen Werte gedndert. Hierzu kdnnen die Werte
auf den folgenden Seiten bei den 4K EP-Elastic Verlaufbeschichtungen 1,5-2 mm / 2,5-3 mm herangezogen werden.
Megaplast iibernimmt keine Gewdhrleistung bei Einsatz von Fremdprodukten, da dann die technischen Eigenschaften

erheblich abweichen k6énnen.

STANDARD RAPID
Produktdaten: Komp. A: Komp. B: Komp. A: Komp. B:
Viskositit bei 23°C: ca. 1100 mPas ca. 120 mPas ca. 1100 mPas ca. 185 mPas

Mischungsverhiltnis Gew.Teile:

100 Gew. Teile

50 Gew. Teile

100 Gew. Teile

50 Gew. Teile

Mischungsverhiltnis Vol.-Teile:

100 Vol. Teile

56 Vol. Teile

100 Vol. Teile

56 Vol. Teile

Dichte bei 20°C: 1,12 kg/l 1,00 kg/1 1,12 kg/l 1,00 kg/1
Dichte der Mischung bei 20°C: 1,08 kg/l 1,08 kg/l
Mischviskositét bei 23°C: ca. 400 - 500 mPas ca. 400 - 500 mPas
Festkorpergehalt: ca. 96% ca. 97%

Topfzeit bei 20°C: ca. 50 Minuten / 300 g Ansatz ca. 15 Minuten / 300 g Ansatz

Topfzeiten/Verarbeitungszeiten!

GroBere Ansitze oder hohere Temperaturen verkiirzen die Verarbeitungszeiten

Mischzeit:

2 Min. je nach Gebindegrofe, umtopfen u. wieder 1 Min. mischen.

Verarbeitungszeiten bei 20°C:

Die Verarbeitungszeiten werden nicht nur durch die Umgebungs- und-
Untergrundtemperaturen beeinflusst, sondern auch durch die
Verarbeitungstechnik, deshalb folgende Verarbeitungstipps an Sie:

- Das Material ca. 24 h vor der Verarbeitung bei 15 - 25°C lagern!
(warmes Material verkiirzt die Verarbeitungszeit!)

- Riihrzeiten sollten zwar eingehalten werden, aber ein libertriebenes Riihren
erwarmt das Material und verkiirzt die Verarbeitungszeit!

- Ist die AnsatzgroBe im Verhiltnis zur bearbeitenden Flache optimal?

- Ist ein sofortiges Ausleeren der angesetzten Mischung moglich?

- Das Ausschiitten sollte immer in Bahnen und nicht auf einem Fleck erfolgen.

- Koénnen Sockel, Rander usw. im Vorfeld mit einem kleineren Ansatz gestrichen
werden, um damit zu verhindern, dass der Hauptansatz zu lange im Mischeimer
verbleibt?

- Bei einer Verarbeitung als Versiegelung mit geringem m?-Materialeinsatz ist
es zum Vorteil, die Mischung sofort auf mehrere groflere Verarbeitungseimer zu
verteilen.

Trocknungszeit bei 20°C:

STANDARD RAPID
ca. 10 h staubtrocken ca. 5 h staubtrocken
ca. 20 h tiberschichtbar ca. 10 h liberschichtbar
ca. 24 h leicht belastbar < 500 kg ca. 16 h leicht belastbar < 500 kg
ca. 48 h befahrbar <2000 kg ca. 24 h befahrbar <2000 kg
ca. 72 h befahrbar > 2000 kg ca. 48 h befahrbar >2000 kg

- nach ca. 7 Tagen chemisch / mechanisch voll belastbar

- nach einer Trocknungszeit von > 48 h muss die Flache vor einer
weiteren Uberarbeitung geschliffen und alkalisch gereinigt werden
(aber nur, wenn nicht abgesandet wurde)!

Achtung! Trocknungszeiten:

Werden wesentlich durch die Untergrund- und Umgebungstemperatur beeinflusst.

Lagerfahigkeit:

ca. 12 Monate bei 15°C bis 25°C Lagertemperatur

Farbe:

Komp. A: fast farblos, Komp. B: leicht triib (bernsteinartig)

Reiniger fiir die Werkzeuge:

EP-Verdiinner (wenn keine Anhértung erfolgt ist)

Sicherheitsdatenblitter:

Auf unserer Homepage im Bereich Shop Artikel

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.




Gr. 4 Seite - § - MEGAPLAST BAUCHEMIE GMBH
76474 Au am Rhein - Oberwaldstrafie 1 - Tel.: 07245 — 9197-0
www.megaplast.eu - info@megaplast.eu - Fax: 07245 — 9197-10

Seite 7 von 8 Technisches Merkblatt Stand 01.03.2020 Anderungen seit der letzten Ausgabe!!

2 K EP-Elastic Bindemittel Standard und Rapid

fiir Versiegelungen und Verlaufbeschichtungen

Die folgenden technischen Werte sind mit dem Megaplast EP-Elastic Bindemittel Komp. A + B erreicht worden.
Bei Zugabe von Fiillstoffen werden die mechanischen Werte gedndert. Hierzu kénnen die Werte
auf den folgenden Seiten bei den 4K EP-Elastic Verlaufbeschichtungen 1,5-2 mm / 2,5-3 mm herangezogen werden.
Megaplast iibernimmt keine Gewéhrleistung bei Einsatz von Fremdprodukten, da dann die technischen Eigenschaften
erheblich abweichen kdnnen.

Priifungen und Eigenschaften des ausgehiirteten Beschichtungssystems

VOC Produktkategorie: 2 Komponenten Speziallacke
Erlaubter maximaler VOC Grenzwert (Stufe I1 2010): 500 g/1
Maximaler VOC Gehalt von 2K EP-Elastic Bindemittel ist < 50 g/1

EU-Verordnung 2004/42 (VOC)
(Decopaint-Richtlinie):

GISCODE: RE 1
(Epoxidharzprodukte, 16semittelfrei, sensibilisierend)

GISBAU = Gefahrstoff-Information der
Berufsgenossenschaft der Bauwirtschaft

Bestindigkeit: Siehe Katalog Gr.1 Chemische Bestindigkeit der Megaplast
Beschichtungsoberflachen und auf der Homepage:

Kundenlogin/Materialpriifungen

STANDARD RAPID
Priifung gemiall AgBB — Schema nicht gepriift nicht gepriift
Mechanische Eigenschaften: Priifbericht Nr. P 3835-50 Priifbericht Nr. P 3835-52
Priifbericht Polymer Institut Florsheim
Shore D Hérte DIN 53505: ca. 60 Shore D ca. 53 Shore D
Haftzugfestigkeit ~ DIN EN 1542: ca. 4,3 N/mm? ca. 4,2 N/mm?
Biegezugfestigkeit DIN EN 196-1: ca. 8,4 N/mm? bei 3,5% ca. 2,1 N/mm? bei 3,5%

Randfaserdehnung, kein Bruch Randfaserdehnung, kein Bruch

Druckfestigkeit DIN EN 196-1: Druckspannung, 10% Stauchung Druckspannung, 10% Stauchung

ca. 31,3 N/mm? ca. 11,2 N/mm?

Probe nicht zerstort Probe nicht zerstort

Zugfestigkeit DIN EN ISO 527: ca. 7,9 N/mm? - ca. 20,3% ca. 10,1 N/mm? - ca. 16,7%
Abriebwiderstand  DIN EN ISO 5470-1: ca. 765 mg/1000 U/H22/1kg* ca. 790 mg/1000 U/H22/1kg*
Schlagfestigkeit DIN EN ISO 6272: > 8 Nm >16 Nm

Weitere Informationen auf der Homepage im Shop oder im Kundenlogin/Materialpriifungen)

Mit * gekennzeichnete Messwerte wurden zusdtzlich durch das Werkslabor von Megaplast bestimmt.

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung au3erhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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2 K EP-Elastic Bindemittel Standard und Rapid

fiir Versiegelungen und Verlaufbeschichtungen

CE Kennzeichnung DIN EN 1504-2:
Standard

q

Megaplast Bauchemie GmbH
Oberwaldstrafie 1
76474 Au am Rhein
14
04 1101
EN 1504-2:2004
Oberflachenschutzprodukt — Beschichtung

EN 1504-2: ZA.1f, ZA.1g

Rapid

C€

Megaplast Bauchemie GmbH
Oberwaldstrafie 1
76474 Au am Rhein
14
041102
EN 1504-2:2004
Oberflichenschutzprodukt — Beschichtung

EN 1504-2: ZA.1f, ZA.1g

Standard Rapid
Abriebfestigkeit Masseverlust < 3000 mg Masseverlust < 3000 mg
Kapﬂlaﬂre Was§eraufnahme und Wasser- w < 0,1 kg/m? x ho w < 0,1 kg/m? x ho
Durchléssigkeit
Schlagfestigkeit Klasse I Klasse I1
AbreiBversuch zur Beurteilung der Haftfestigkeit | >2,0 (1,5) ) N/mm? >2,0 (1,5) ) N/mm?
Brandverhalten Klasse Bn Klasse Bn
U Der Wert in Klammern ist der kleinste zuldissige Wert je Ablesung
CE Kennzeichnung DIN EN 13813:
Standard Rapid

q

Megaplast Bauchemie GmbH

Oberwaldstrafie 1

76474 Au am Rhein
13
04 11 01
EN 13813:2002
Kunstharzestrich/Kunstharzbeschichtung zur
Anwendung in Innenrdumen
EN 13813: SR - AR1-B2,0-1R8 - By

g

Megaplast Bauchemie GmbH

Oberwaldstrafie 1

76474 Au am Rhein
13
041102
EN 13813:2002
Kunstharzestrich/Kunstharzbeschichtung zur
Anwendung in Innenrdumen
EN 13813: SR - AR1-B2,0-1R16 - Bg

Standard Rapid
Brandverhalten Bn B
Freisetzung korrosiver Substanzen SR SR
VerschleiBwiderstand < ARl <ARI
Haftzugfestigkeit >B2,0 >B2,0
Schlagfestigkeit >1IR8 >1R16

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 1,5-2,0 mm Standard und Rapid

Produkt-
beschreibung:

>

N2 2 2B 7

4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 1,5 - 2,0 mm ist ein mittelviskoses, gefiilltes und
pigmentiertes Epoxidharz mit leicht elastischen Eigenschaften.

Dieses Produkt wird als Bausatz aus 4 Komponenten geliefert, wobei die 1. + 2. Komp. das
Epoxidharz/Héarter System ist und die 3. + 4. Komp. die Fiillstoffe sowie Pigmente sind.
Durch die geringen Vergilbungseigenschaften wird dieses Produkt im Innenbereich
hauptséachlich fiir optisch anspruchsvolle Bereiche eingesetzt.

Diese Verlaufbeschichtung ist in zwei Versionen, Standard und Rapid hértend erhaltlich.
4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung ist frei von Nonylphenol und zudem werden gesetzliche
Vorgaben wie VOC (organische Losungsmittel) Gehalt weit unterschritten.

Einsatzgebiete:

N7

N2 7

v o

>

Als selbstverlaufende Diinnbeschichtung im Innenbereich ab 1,5 mm Schichtstirke
Auf Untergriinden wie Gussasphalt, Beton u. Zementestrichen fiir Produktionshallen,
Lagerrdume, Tiefgaragen, Eingéinge, Treppen, Ausstellungshallen, Biirordume usw.

Uberall dort, wo schon ebene Untergriinde bestehen, sowie eine entsprechende
Tragfahigkeit bzw. Festigkeit des Untergrundes zu den zu erwartenden Belastungen
vorhanden ist.

Ab einer Schichtstirke von 2 mm ist diese Beschichtung fiir den Fahrzeugverkehr wie

bei Gabelstaplern (4 Rad Ausfithrung) mit Belastungen bis zu 3,5 t geeignet.

Hohere Belastungsgrenzen der Beschichtung sind durch vollflichige Absandungen und
zusétzliche Versiegelungsarbeitsgéinge zu erreichen.

Bei einer hohen mechanischen Punktbelastung wie z.B. Gabelstaplerverkehr ist eine

4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 2,5 - 3mm ab einer Schichtstirke von 3 mm vorzuziehen.
Einsetzbar auf Untergriinden wie Beton und Estrich im Industriebereich mit einer max.
Restfeuchte von 3% oder in Kombination mit der 2K EP-Sperrschicht EA als Grundierung
bis zu einer max. Restfeuchte von 5% (keine driickende Feuchte).

Nicht geeignet fiir Magnesit und Anhydrit Estriche (nicht dampfdiffusionsféhig). Dort immer
das EP-DF System verwenden.

Der Einsatz im AuBlenbereich ist nur unter der Voraussetzung mdoglich, dass die
Beschichtungsoberfliche vollstindig und im Uberschuss (min. 300 g/m?) mit Farbchips
abgestreut und mit einer farblosen, vergilbungsbestindigen PU-Versiegelung 2-mal
liberarbeitet wird.

Fiir AuBenfldchen und bei Flachen mit hohen Anspriichen an die UV-Besténdigkeit und
Vergilbungsunempfindlichkeit empfehlen wir das 2K PU-Easy Flex System.

Nicht in Bereichen, wo eine einfarbige, kratzunempfindliche Oberfldche als Anforderung an
die Beschichtung gestellt wird. Die Erhohung der Kratzfestigkeit kann nur durch eine
zusitzliche farblose Versiegelung und Farbchips-, Quarz- oder sonstige Hartstoffeinstreuung
erreicht werden.

Allgemeine Hinweise in der Katalog Gruppe 1 beachten!

Lieferbare Gebindegrofien

4 K EP-Elastic Verlaufbeschichtung Standard und Rapid

Art.-Nr.-:
(Standard)

Art.-Nr.-:
(Rapid)

Gebinde Inhalt:

A+B+C Gebinde Zusammensetzung:

04 1401 +
RAL Nr.-Y58

Komp.A:
Komp.B:
Komp.C:
Komp.D:

3,33 kg (EP-Elastic Bindemittel)
1,67 kg (EP-Elastic Bindemittel)
7,50 kg (Fillstoff 1,5 — 2,0 mm)
0,30 kg (Farbpulver)

0414 02 +

RAL Nr.-Y58 12,80 kg

04 1401 +
RAL Nr.-Y59

Komp.A:
Komp.B:
Komp.C:
Komp.D:

8,00 kg (EP-Elastic Bindemittel)
4,00 kg (EP-Elastic Bindemittel)

18,00 kg (Fiillstoff 1,5 - 2,0 mm)
0,72 kg (Farbpulver)

04 14 02 +

RAL Nr.-Y59 30,72 kg

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung au3erhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.




MEGAPLAST BAUCHEMIE GMBH Gr.4 Seite - 11 -
76474 Au am Rhein - Oberwaldstrafie 1 - Tel.: 07245 — 9197-0
www.megaplast.eu - info@megaplast.eu - Fax: 07245 — 9197-10

Seite 2 von 8 Technisches Merkblatt Stand 01.03.2020 Anderungen seit der letzten Ausgabe!!

4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 1,5-2,0 mm Standard und Rapid

Eigenschaften:

>

VRV TV 2 2 %

Die Verarbeitung der Standard Version ist bei Temperaturen > 10°C bis max. 30°C

und die Rapid Version bei Temperaturen > 5°C bis max. 25°C zu empfehlen.

GISCODE: RE 1 (Epoxidharzprodukte, 1osemittelfrei, sensibilisierend)

Losemittelfrei und dadurch nur eine geringe Geruchsbeléstigung.

In 26 verschiedenen Standardfarbtonen lieferbar. Sonderfarben nach RAL mit verlangerten
Lieferzeiten moglich.

Farbpigment und Fiillstoffe werden erst bei der Verarbeitung eingeriihrt, dadurch entsteht
eine hohe Flexibilitédt bei der Lagerung und der Verarbeitung.

Zur Verschmutzungspravention kann auch eine 1K Polymerdispersion glinzend oder matt in
zwei Schichten unverdiinnt auftragen werden.

In Verbindung mit dem Antirutsch Einstreugut und einer farblosen Versiegelung kénnen
rutschhemmende Oberfléchen erzielt werden.

In optischen Bereichen wie Eingédngen, Treppen, Ausstellungshallen, Biirordumen und
Ahnlichem empfehlen wir ein teil- oder flichiges Abchipsen mit Farbchips und
anschlieBendem farblosen Uberzug (Versiegelung).

Durch Farbchips konnen terrazzoartige Flachen erzielt werden, die zudem noch eine hohe
Kratzfestigkeit und Trittsicherheit aufweisen.

Bei einer Abchipsung bis ca. 0,10 kg/m? kann mit einer einmaligen farblosen Versiegelung
gearbeitet werden. Ab 0,10 kg/m? sollte je nach Versiegelungsprodukt mit zwei
Arbeitsgidngen gerechnet werden.

Geeignete farblose Epoxidharz-Versiegelungen sind die 2K EP-Versiegelung WE

und das 2K EP-Elastic Bindemittel.

Geeignete farblose UV- und Vergilbungsbesténdige Polyurethan Versiegelungen sind die
2K PU-Versiegelung WE matt, 2K PU-Super Finish WE seidenglédnzend, 2K PU-Bindemittel
EA Rapid glidnzend und die 1K PU-Versiegelung LH seidengldnzend.

Bei Fahrzeuggaragen empfehlen wir den Einsatz des 2K PU-Super Finish WE oder mit etwas
eingeschriankter Bestindigkeit die 2K EP-Versiegelung WE, da bei den anderen
Versiegelungen ein erhéhtes Risiko der Weichmacherverfarbung besteht.

Produkt
Kombinations-
moglichkeiten:

4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 1,5-2,0 mm kann in Aufbauten mit nachfolgend
genannten Produkten integriert werden:

Grundierung:

2K EP-Bindemittel EA / 2K EP-Sperrschicht EA

Feinspachtel oder Mortel:

3K EP-Feinspachtel EA und 3K EP-Maortel EA

Zusitzliche farblose, seidenglinzende/matte Versiegelung:

1K PU-Versiegelung LH seidenglénzend (ca. 0,10 - 0,12 kg/m?)

2K PU-Versiegelung WE matt (ca. 0,10 - 0,12 kg/m?)

2K PU-Super Finish WE seidenglédnzend (2 x 0,05 kg/m?)

Zusitzliche farblose, glinzende Versiegelung:

2K EP-Versiegelung WE fiir Diinnschichtvarianten (ca. 0,10 - 0,12 kg/m?)

2K PU-Bindemittel EA Rapid als Dickschicht-Versiegelung (mit ca. 0,15 - 0,20 kg/m?)
2K EP-Elastic Bindemittel EA als Dickschicht-Versiegelung (mit ca. 0,15 - 0,20 kg/m?)
2K EP-Colorquarz Bindemittel EA als Dickschicht-Versiegelung (mit ca. 0,15 - 0,20 kg/m?)

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 1,5-2,0 mm Standard und Rapid

Untergrund-
qualitat:

Beton: mind. C 20/25 (B 25), Estrich: mind. CT 35 (ZE 30), Alter mind. 28 Tage
Gussasphaltestriche mind. Hérteklasse AS 10, Alter mind. 2 Tage

Haftzugfestigkeit: mind. 1,5 N/mm?

Restfeuchte Beton und Zementestriche: < 3% an jeder Stelle (gemessen nach CM-Methode)
Siehe Katalog Gr.1: Allgemeine Hinweise

Untergrund-

vorbehandlung:

N2 R 2 2 I N 0 2 A 2

Die zu bearbeitende Fliche muss sauber, trocken und tragfahig sein.

Eine ausreichende Saugfihigkeit des Untergrundes ist Grundvoraussetzung fiir die
Anhaftung.

Der Untergrund muss von Olen, Fetten, alten Anstrichen, Zementschlimmen oder anderen
Verschmutzungen durch Schleifen, Kugelstrahlen oder Frisen befreit werden.

Achtung! Bei sehr harten und dichten Oberfldchen (sehr gut an den speckig gldnzenden
Oberflachen zu erkennen) ist auf eine ausreichende Oberflachenvorbehandlung zu achten.
Geeignete Verfahren sind: Kugelstrahlen im Kreuzgang oder intensives Anschleifen mit
einer mit Diamantblatt besetzten Schleifmaschine (Schleifpapier ist ungeeignet).
Ungeschliffene bzw. schlecht geschliffene Oberflachen verhindern das Eindringen der
Grundierung.

Siehe Katalog Gr.1 Allgemeine Voraussetzungen an die zu beschichtenden Untergriinde

Verarbeitungs-
bedingungen:

S 2 20 0 2 7

v

Luft- und Untergrundtemperatur bei Standard Version: mind. 10°C, max. 30°C
Luft- und Untergrundtemperatur bei Rapid Version: mind. 5°C, max. 25°C

Die besten Ergebnisse werden zwischen 15°C — 25°C erzielt!

Das zu verarbeitende Material sollte vor der Anwendung ca. 24 h bei Raumtemperaturen
zwischen 15°C - 25°C gelagert werden. Eine hohere oder niedrigere Lagertemperatur
verursacht erhebliche Viskositdtsunterschiede und Unterschiede in den Verarbeitungszeiten.
Direkte Sonneneinstrahlung verursacht ein zu frithes Abbinden der Oberflache, so dass es,
gerade bei saugféhigen oder nicht ausreichend abgesperrten Untergriinden, zu vermehrten
Blasenbildungen an der Oberflache kommen kann.

Rel. Luftfeuchte: max. 80%, bei Taupunktverhdltnissen nicht verarbeiten.
Feuchtigkeitseinwirkung wihrend der Aushirtung kann zu Schleierbildung fiihren!

Siehe Katalog Gr.1: Umgebungsbedingungen

Untergrund-
vorbereitung
auf Altbe-
schichtungen:

Vo v

Sollen Megaplast Altbeschichtungen iiberarbeitet werden, sollte vorher geschliffen oder eine
alkalische Reinigung mit einer Tellermaschine mit einem Reinigungspad bzw. Schleifpad
vorgenommen werden.

Es ist darauf zu achten, dass nach der alkalischen Reinigung mit klarem Wasser
nachgereinigt wird, so dass keine Reinigerreste auf der Flache verbleiben. Die Fliche muss
vor dem Auftragen der Grundierung absolut aufgetrocknet sein!

Zusétzlich ist das 2K EP-Elastic Bindemittel mit 5 - 10% EP-Verdiinnung als Grundierung
mit der Malerwalze aufzutragen mit ca. 0,15 kg/m?. Diese Grundierung wird im frischen
Zustand leicht mit 0,1 - 0,4 mm Quarzsand abgesandet mit ca. 0,10 kg/m?.

Siehe Katalog Gr.1 Allgemeine Voraussetzungen an die zu beschichtenden Untergriinde

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung au3erhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 1,5-2,0 mm Standard und Rapid

Grundierung
auf Estrich u.
Betonboden:

>

>

Auf Untergriinden mit einer Restfeuchte < 3% wird das 2K EP-Bindemittel EA oder auf
saugfiahigen Untergriinden die 2K EP-Sperrschicht als Grundierung eingesetzt.

Bei saugfahigen Untergriinden mit einer Restfeuchte < 5% kann die 2K EP-Sperrschicht EA
zweischichtig (2 x 0,50 kg/m?) als Grundierung und Kratzspachtelung eingesetzt werden.

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass die Grundierung einen geschlossenen Film an der
Oberflache ergibt. Sollte keine Kratzspachtelung als Zwischenschicht ausgefiihrt werden, ist
bei sehr saugfahigen Untergriinden der Arbeitsgang "Grundierung" zu wiederholen, da ein
nicht ausreichend abgesperrter Untergrund im Oberbelag zu Blasenbildung fithren kann.
Siehe auch technisches Merkblatt 2K EP-Bindemittel EA

Feinspachtel:

v

v

Sollten nach der Grundierung immer noch Vertiefungen auf der zu beschichtenden Flache
vorhanden sein, kann mit dem 3K EP-Feinspachtel EA eine Kratzspachtelung mit

ca. 1,0 - 1,8 kg/m? ausgefiihrt werden.

Als Kratzspachtelung kann auch die zweite Schicht der 2K EP-Sperrschicht EA verwendet
werden. Hier ist der Vorteil, dass die Grundierung und die Kratzspachtelung eine
Sperrwirkung gegen Feuchtigkeit bis zu 5% iibernehmen.

Siehe auch technisches Merkblatt 3K EP-Feinspachtel EA oder 2K EP-Sperrschicht

Mortel:

Bei tieferen Ausbriichen > 5 mm kann der 3K EP-Mortel EA eingesetzt werden.
Siehe auch technisches Merkblatt 3K EP-Mértel EA

Anmischen
der Verlauf-

beschichtung:

MR

Das Farbpigment ca. 1 Minute mit einem geeigneten Rithrwerk in die Komp. A einriihren,
dann die Komp. B restlos in die Komp. A entleeren und ca. 1 Minute mischen. Das Material
in einen groBeren Eimer umschiitten und den Fiillstoff langsam unterlaufendem Riithrwerk
zugeben und ca. 1 Minute mischen. Achtung! Eine Vermischung der A u. B Komponente ist
von Hand nicht méglich, da keine ausreichende Mischung erfolgen wiirde.

Tipp!!!
Anmischen:

Das Einriihren von Farbpigmenten in die Komponente A kann mit einer leistungsfidhigen
Bohrmaschine mit einem Rithrwendel bei hohen Umdrehungszahlen erfolgen. So kdnnen die
Beschichtungsansitze vorgerichtet werden. Natiirlich darf die Komp. B erst kurz vor der
tatsdchlichen Verarbeitung zugegeben werden.

Bei Zugabe der Komp. B mit niedrigen Umdrehungsgeschwindigkeiten arbeiten, da diese
sehr unterschiedliche Viskositdt haben. Nach dem ersten Untermischen kann dann die
Geschwindigkeit erhoht werden.

Verarbeitung
der Verlauf-

beschichtung:

v

Generell empfiehlt es sich, das angemischte Material sofort auf der Flidche zu verteilen,

da es dadurch léanger verarbeitungsfahig bleibt.

Die Mischung auf der Fldche in ca. 50 cm breiten Bahnen ausschiitten, mit dem Megaplast
Zahnspachtel Nr.23 - Nr.25 je nach Schichtstéirke verteilen und sofort mit der Stachelwalze
in eine Richtung entliiften.

Tipp!!

Verarbeitung:

vy vy

Die Verwendung von Glittkellen ohne Zahnleisten ergibt eine schlechte Fiillstoffverteilung.
Bodenrakeln beim Verteilen moglichst senkrecht halten, um eine gleichméBige
Materialverteilung zu erhalten.

Spachtelzihne nutzen sich ab und sollten daher nach ca. 200 m? ausgetauscht werden.

Je dlter der Beschichtungsansatz am Boden ist, umso intensiver muss mit der Stachelwalze
nachgewalzt werden, um Uberginge von alt gegen neu zu verschlichten.

Bei einer Abstreuung mit Farbchips sollte erst nach einer Liegezeit von ca. 15 - 30 Min.
(gerade bei Gefille in der Flache) abgestreut werden, da sonst die Gefahr besteht, dass die
Farbchips zusammenlaufen.

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 1,5-2,0 mm Standard und Rapid

Systemaufbau und Materialverbrauch: LAufbaupositionen| und \Bedarfspositionen\

Material-
bezeichnung:

Nr.1

Aufbau ca. 1,6 — 2,2 mm

Nr. 2

Aufbau ca. 1,8 — 2,4 mm

Nr. 3

Aufbau ca. 4,0 - 5,0 mm

Nr. 4

Aufbau ca. 4,0 — 5,0 mm

Grundierung mit 2 K

EP-Bindemittel EA: Verarbeitung mit dem Gummischieber und der Malerwalze

2 K EP-Bindemittel EA

ca. 0,30 - 0,50 kg/m?

Quarzsand 0,3 - 0,8 mm

ca. 0,10 - 0,30 kg/m?

Bedarfsposition Kratz- / Ausgleichsspachtelung: Verarbeitung mit der Glittkelle

3 K EP-Feinspachtel EA

1,80 kg/m? je 1 mm

Verlaufbeschichtung: Verarbeitung mit der Bodenrakel mit Spachtelzihne je nach Schichtstirke

4 K EP-Elastic
Verlaufbeschichtung
1,5-2,0 mm
(farbig, glinzend)

Spachtelzahn Nr.23

Spachtelzahn Nr.25

2,50 - 2,80 kg/m?

3,00 - 3,50 kg/m?

Quarzsand 0,7 - 1,2 mm

ca. 5,00 - 6,00 kg/m?

4 K EP-Elastic Versiegelung: Verarbeitung mit dem Gummischieber und der Malerwalze

4 K EP-Elastic

Versiegelung
(farbig, gliinzend)

ca. 0,55 - 0,65 kg/m?

4 K EP-Elastic

Versiegelung
(farbig, gliinzend)

ca. 0,25 - 0,30 kg/m?

Einstreugut fiir

die Verlaufbeschichtung und Versiegelungen: Verarbeitung Handeinwurf

Farbchipsmischung

ca. 0,02 - 0,10 kg/m?

ca. 0,20 - 0,40 kg/m?

ca. 0,02 - 0,05 kg/m?

Granit 0,5 - 1,0 mm
Granit 1,0 - 2,0 mm
Colorquarz 0,6 - 1,2 mm

ca. 5,00 - 6,00 kg/m?

Antirutsch Einstreugut
(Kérnung F60 oder F36)

ca. 0,02 - 0,05 kg/m?

(Anwendung nur in der Versiegelung farblos)

Versiegelung farblos in verschiedenen
Verarbeitung mit der Malerwalze in 1 - 2

Qualititen
Arbeitsgingen

2 K EP-Elastic

Bindemittel
(farblos, glinzend)

ca. 0,12 - 0,15 kg/m?

ca. 0,12 - 0,15 kg/m?

1x 0,45 - 0,50 kg/m?
1x 0,20 - 0,25 kg/m?

ca. 0,12 - 0,15 kg/m?

2 K PU-Bindemittel EA
Rapid
(farblos, glinzend)

Alternativposition
ca. 0,15 - 0,20 kg/m?

Alternativposition:
1x 0,50 - 0,60 kg/m?
1x 0,25 - 0,30 kg/m?

1 K PU-Versiegelung LH

(farblos, seidengléinzend)

ca. 0,10 - 0,12 kg/m?

Alternativposition
1x 0,12 - 0,15 kg/m?
1x 0,10 - 0,12 kg/m?

ca. 0,10 - 0,12 kg/m?

2 K PU-Versiegelung WE
(farblos, matt)

ca. 0,10 - 0,12 kg/m?

Alternativposition
1x 0,12 - 0,15 kg/m?
1x 0,05 - 0,08 kg/m?

ca. 0,10 - 0,12 kg/m?

2 K PU-Super Finish WE

(farblos seidenglinzend)

2 x ca. 0,05 kg/m?

Alternativposition
1x 0,12 - 0,15 kg/m?
1x 0,05 - 0,08 kg/m?

2 x ca. 0,05 kg/m?

Die Verbrauchsdaten und Verarbeitungseigenschaften werden nur mit Megaplast Fiillstoffen und Megaplast Verarbeitungswerkzeugen
wie abgestimmte Spachtelzihne erreicht. Angegebene Verbrauchsdaten konnen durch die értlichen Gegebenheiten (Temperaturen,
Untergrundbeschaffenheit usw.) abweichen. Megaplast iibernimmt keine Gewéhrleistung beim Einsatz von Fremdprodukten, da dann die
technischen Eigenschaften erheblich abweichen kénnen.

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung au3erhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 1,5-2,0 mm Standard und Rapid

Wir weisen ausdriicklich darauf hin, dass die folgenden technischen Werte nur mit den Megaplast Komponenten wie
Bindemittel / Fiillstoffen / Pigmente erreicht werden. Megaplast iibernimmt keine Gewéhrleistung bei einem Einsatz
von Fremdprodukten, da dann die technischen Eigenschaften erheblich abweichen kénnen.

STANDARD RAPID
Produktdaten: Komp. A: Komp. B: Komp. A: Komp. B:
Viskositét bei 23°C: ca. 1100 mPas ca. 120 mPas ca. 1100 mPas ca. 185 mPas
Mischungsverhéltnis Gew. Teile: 100 Gew. Teile 50 Gew. Teile 100 Gew. Teile 50 Gew. Teile
Mischungsverhiltnis Vol.-Teile: 100 Vol. Teile 56 Vol. Teile 100 Vol. Teile 56 Vol. Teile
Dichte bei 20°C: 1,12 kg/l 1,00 kg/1 1,12 kg/l 1,00 kg/l
Dichte Komp. A + B bei 20°C: 1,08 kg/l 1,08 kg/l

Fiillstoffanteil auf Komp. A + B:

150% Fiillstoff Verlaufbeschichtung 1,5 - 2,0 auf die Komponenten A + B

Farbpigment auf Komp. A + B:

6% Farbpigment (Farbpulver) auf die Komponenten A + B

Dichte der Mischung bei 20°C:

1,67 kg/l inkl. Fillstoffe u. Pigmente

Mischviskositét bei 23°C: ca. 4300 mPas. ca. 4300 mPas.
Festkorpergehalt der Mischung: ca. 99% ca. 99%
Topfzeit der Mischung bei 20°C: ca. 60 Minuten / 300 g Ansatz ca. 20 Minuten / 300 g Ansatz

Topfzeiten/Verarbeitungszeiten!

GroBere Ansitze oder hohere Temperaturen verkiirzen die Verarbeitungszeiten

Mischzeit:

2 Min. je nach Gebindegréfie, umtopfen u. wieder 1 Min. mischen.

Verarbeitungszeiten bei 20°C:

Die Verarbeitungszeiten werden nicht nur durch die Umgebungs- und
Untergrundtemperaturen beeinflusst, sondern auch durch die
Verarbeitungstechnik, deshalb folgende Verarbeitungstipps an Sie:

- Das Material ca. 24 h vor der Verarbeitung bei 15 - 25°C lagern!
(warmes Material verkiirzt die Verarbeitungszeit!)

- Riihrzeiten sollten zwar eingehalten werden, aber ein libertriebenes Riihren
erwarmt das Material und verkiirzt die Verarbeitungszeit!

- Ist die AnsatzgroBe im Verhiltnis zur zu bearbeitenden Fldche optimal?

- Ist ein sofortiges Ausleeren der angesetzten Mischung moglich?

- Das Ausschiitten sollte immer in Bahnen und nicht auf einem Fleck erfolgen.

- Sockel, Rander usw.im Vorfeld mit einem kleineren Ansatz bearbeiten,
um damit zu verhindern, dass der Hauptansatz zu lange im Mischeimer
verbleibt.

Trocknungszeit bei 20°C:

STANDARD RAPID
ca. 10 h staubtrocken ca. 5 h staubtrocken
ca. 20 h tiberschichtbar ca. 10 h tiberschichtbar
ca. 24 h leicht belastbar < 500 kg ca. 16 h leicht belastbar < 500 kg
ca. 48 h befahrbar <2000 kg ca. 24 h befahrbar <2000 kg
ca. 72 h befahrbar > 2000 kg ca. 48 h befahrbar >2000 kg

- nach ca. 7 Tagen chemisch / mechanisch voll belastbar

- nach einer Trocknungszeit von > 48 h muss die Fliche vor einer
weiteren Uberarbeitung geschliffen und alkalisch gereinigt werden
(aber nur, wenn nicht abgesandet wurde)!

Achtung! Trocknungszeiten:

Werden wesentlich durch die Untergrund- und Umgebungstemperatur beeinflusst.

Lagerfahigkeit:

ca. 12 Monate bei 15°C bis 25°C Lagertemperatur

Farbe:

laut Farbtonkarte

Reiniger fiir die Werkzeuge:

EP-Verdiinner (wenn keine Anhértung erfolgt ist)

Sicherheitsdatenblitter:

Auf unserer Homepage im Bereich Shop Artikel

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 1,5-2,0 mm Standard und Rapid

Wir weisen ausdriicklich darauf hin, dass die folgenden technischen Werte nur mit den Megaplast Komponenten wie
Bindemittel / Fiillstoffen / Pigmente erreicht werden. Megaplast iibernimmt keine Gewéhrleistung bei einem Einsatz
von Fremdprodukten, da dann die technischen Eigenschaften erheblich abweichen kénnen.

Priifungen und Eigenschaften des ausgehiirteten Beschichtungssystems

VOC Produktkategorie: 2 Komponenten Speziallacke
Erlaubter maximaler VOC Grenzwert (Stufe 11 2010): 500 g/l
Maximaler VOC Gehalt der EP-Elastic Verlaufbeschichtung ist < 15 g/l

EU-Verordnung 2004/42 (VOC)
(Decopaint-Richtlinie):

GISBAU = Gefahrstoff-Information der
Berufsgenossenschaft der Bauwirtschaft

GISCODE: RE 1
(Epoxidharzprodukte, 16semittelfrei, sensibilisierend)

Materialpriifungsanstalt (MPA), Stuttgart

Brandverhalten: (Materialbezeichnung im Priifbericht EP-Elastic Verlaufbeschichtung)
Nach DIN 4102 (D - Norm): Priifzeugnis Nr. 16-9012110-EL / Brandklasse: DIN4102-B1
Nach DIN EN 13501-1 (EU - Norm): Klassifizierungsbericht Nr.16-9012110-80EL / Brandklasse: Bn-s1

Chemische Bestiindigkeit:

Ist bestindig gegen die meisten Ole und Treibstoffe. Des Weiteren ist eine hohe Bestéindigkeit gegen verdiinnte
Laugen, Sauren und Alkohole gegeben. Bestandigkeit der Beschichtung wird durch Einwirkzeit/Temperatur der
Chemikalien beeinflusst. Nicht ausgeschlossen und gerade bei langeren Einwirkungszeiten sind Verfarbungen der
Beschichtungsoberflachen, was jedoch auf die Gebrauchsfahigkeit der Beschichtungen keinen Einfluss hat.
Epoxidharze sind teilweise verfarbungsempfindlich gegeniiber Weichmacher von Fahrzeugreifen oder Fruchtséuren,
sowie auch Blut, Desinfektionsmittel und andere stark farbenden Medien, deshalb immer eine 1K oder 2K PU-
Versiegelung auftragen. Fiir einen zusitzlichen Schutz gegen Weichmacher von Fahrzeugreifen die 2K PU-Super
Finish Versiegelung verwenden. Bitte beachten Sie auch die jeweiligen Bestandigkeitslisten fiir die jeweiligen
Produkte auf unserer Homepage im Bereich Kundenlogin/Materialpriifungen. Im Zweifelsfall sprechen Sie bitte

unsere Technik an.

STANDARD

RAPID

Priifung gemifl AgBB — Schema

nicht gepriift

nicht geprift

Mechanische Eigenschaften:
Priifbericht Polymer Institut Florsheim

Priifbericht Nr. P 3835-18a

Priifbericht Nr. P 3835-22a

Shore D Hirte DIN 53505: ca. 76 Shore D ca. 75 Shore D
Haftzugfestigkeit ~ DIN EN 1542: > 3,3 N/mm?* > 3,3 N/mm?*
Biegezugfestigkeit DIN EN ISO 178: ca. 21,0 N/mm? ca. 22,0 N/mm?
Druckfestigkeit DIN EN ISO 604: Druckspannung, 10% Stauchung Druckspannung, 10% Stauchung
ca. 33,6 N/mm? ca. 28,0 N/mm?
Probe nicht zerstort Probe nicht zerstort
Druckspannung, 20% Stauchung Druckspannung, 20% Stauchung
ca. 38,0 N/mm? ca. 37,0 N/mm?
Probe nicht zerstort Probe nicht zerstort
Zugfestigkeit DIN EN ISO 527: ca. 18,0 N/mm? - > 1,3% ca. 182 N/mm?->1,1%
Risstiberbriickung  DIN EN 1062-7: < 0,30 mm < 0,28 mm
Abriebwiderstand  DIN EN ISO 5470-1: | ca. 578 mg/1000 U/H22/1kg* ca. 575 mg/1000 U/H22/1kg*
Schlagfestigkeit DIN EN ISO 6272: >20 Nm* >20 Nm*

Weitere Informationen auf der Homepage im Shop oder im Kundenlogin/Materialpriifungen)

Mit * gekennzeichnete Messwerte wurden zusétzlich durch das Werkslabor von Megaplast bestimmt.

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung au3erhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.




MEGAPLAST BAUCHEMIE GMBH
76474 Au am Rhein - Oberwaldstrafie 1 - Tel.: 07245 — 9197-0
www.megaplast.eu - info@megaplast.eu - Fax: 07245 — 9197-10

Gr.4 Seite - 17 -

Seite 8 von 8 Technisches Merkblatt Stand 01.03.2020 Anderungen seit der letzten Ausgabe!!

4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 1,5-2,0 mm Standard und Rapid

CE Kennzeichnung DIN EN 1504-2:
Standard

C€

Megaplast Bauchemie GmbH
Oberwaldstral3e 1
76474 Au am Rhein
14
04 14 01
EN 1504-2:2004
Oberflachenschutzprodukt — Beschichtung

EN 1504-2: ZA.1f, ZA.1g

Rapid

C€

Megaplast Bauchemie GmbH
Oberwaldstralie 1
76474 Au am Rhein
14
04 14 02
EN 1504-2:2004
Oberflachenschutzprodukt — Beschichtung

EN 1504-2: ZA.1f, ZA 1g

Standard Rapid
Abriebfestigkeit Masseverlust < 3000 mg Masseverlust < 3000 mg
Kapllla"re Was;eraufnahme und Wasser- w < 0,1 kg/m? x h03 w < 0,1 kg/m? x h03
Durchléssigkeit
Wlde.rstandsfahlgkelt gegen starken chemischen Hirteverlust < 50% Hirteverlust < 50%
Angriff
Schlagfestigkeit Klasse I1I Klasse I1I
AbreiBversuch zur Beurteilung der Haftfestigkeit | >2,0 (1,5) " N/mm? >2,0 (1,5) Y N/mm?
Brandverhalten Klasse Bn Klasse Bn
U Der Wert in Klammern ist der kleinste zuldissige Wert je Ablesung
CE Kennzeichnung DIN EN 13813:
Standard Rapid

C€

Megaplast Bauchemie GmbH

Oberwaldstrafe 1

76474 Au am Rhein
13
04 14 01
EN 13813:2002
Kunstharzestrich/Kunstharzbeschichtung zur
Anwendung in Innenrdumen
EN 13813: SR - AR1 - B2,0 -1R20 - By

C€

Megaplast Bauchemie GmbH

Oberwaldstrafie 1

76474 Au am Rhein
13
04 14 02
EN 13813:2002
Kunstharzestrich/Kunstharzbeschichtung zur
Anwendung in Innenrdumen
EN 13813: SR - ARI1 - B2,0 -1R20 - By

Standard Rapid
Brandverhalten Bs Bs
Freisetzung korrosiver Substanzen SR SR
VerschleiBwiderstand <ARI <ARI
Haftzugfestigkeit >B2,0 >B2,0
Schlagfestigkeit >1R20 >1R20

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 2,5-3,0 mm Standard und Rapid

Produkt-
beschreibung:

>

N2 2 2B 7

4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 2,5 - 3,0 mm ist ein mittelviskoses, gefiilltes und
pigmentiertes Epoxidharz mit leicht elastischen Eigenschaften.

Dieses Produkt wird als Bausatz aus 4 Komponenten geliefert, wobei die 1. + 2. Komp. das
Epoxidharz/Harter System ist und die 3. + 4. Komp. die Fiillstoffe sowie Pigmente sind.
Durch die geringen Vergilbungseigenschaften wird dieses Produkt im Innenbereich
hauptséachlich fiir optisch anspruchsvolle Bereiche eingesetzt.

Diese Verlaufbeschichtung ist in zwei Versionen, Standard und Rapid hértend erhaltlich.
4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung ist frei von Nonylphenol und zudem werden gesetzliche
Vorgaben wie VOC (organische Losungsmittel) Gehalt weit unterschritten.

Einsatzgebiete:

v oy vy

Als selbstverlaufende Diinnbeschichtung im Innenbereich ab 2,5 mm Schichtstéirke
Auf Untergriinden wie Gussasphalt, Beton u. Zementestrichen fiir Produktionshallen,
Lagerrdume, Tiefgaragen, Eingéinge, Treppen, Ausstellungshallen, Biirordume usw.

Diese Beschichtung zeichnet sich durch den hohen Zuschlag an Fiillstoffen aus und z&hlt
dadurch zu den widerstandsfahigsten Megaplast Beschichtungen.

Durch die selbstverlaufenden Eigenschaften werden bei einem Materialmindestverbrauch
von 5,4 kg/m? (3 mm) sehr hohe Verlaufseigenschaften und Ebenheitsausgleiche erzielt,
oftmals ersetzt diese Beschichtungsart eine zusétzliche Zwischenschicht, die bei diinneren
Beschichtungen erforderlich wéren.

Anwendung bei Fahrverkehr wie mit Hubwagen und elektrischen Ameisen sowie
Gabelstapler (4 Rad Ausfiihrungen) - hierbei sollte das Gesamtgewicht vom max. 6,0 t nicht
iiberschritten werden. Hohere Belastungsgrenzen der Beschichtung sind durch vollflichige
Absandungen und zusétzliche Versiegelungsarbeitsgéinge zu erreichen.

Einsetzbar auf Untergriinden wie Beton und Estrich im Industriebereich mit einer max.
Restfeuchte von 3% oder in Kombination mit der 2K EP-Sperrschicht EA als Grundierung
bis zu einer max. Restfeuchte von 5% (keine driickende Feuchte).

Nicht geeignet fiir Magnesit und Anhydrit Estriche (nicht dampfdiffusionsféhig). Dort immer
das EP-DF System verwenden.

Der Einsatz im Auflenbereich ist nur unter der Voraussetzung moglich, dass die
Beschichtungsoberfliche vollstindig und im Uberschuss (min. 300 g/m?) mit Farbchips
abgestreut und mit einer farblosen, vergilbungsbestindigen PU-Versiegelung 2-mal
iiberarbeitet wird.

Fiir AuBenfldchen und bei Flachen mit hohen Anspriichen an die UV-Besténdigkeit und
Vergilbungsunempfindlichkeit empfehlen wir das 2K PU-Easy Flex System.

Nicht in Bereichen, wo eine einfarbige, kratzunempfindliche Oberfldche als Anforderung an
die Beschichtung gestellt wird. Die Erhohung der Kratzfestigkeit kann nur durch eine
zusitzliche farblose Versiegelung und Farbchips-, Quarz- oder sonstige Hartstoffeinstreuung
erreicht werden.

Allgemeine Hinweise in der Katalog Gruppe 1 beachten!

Lieferbare Gebindegrofien

4 K EP-Elastic Verlaufbeschichtung Standard und Rapid

Art.-Nr.-:
(Standard)

Art.-Nr.-:
(Rapid)

Gebinde Inhalt:

A+B+C Gebinde Zusammensetzung:

041501 +
RAL Nr.-Y61

Komp.A:
Komp.B:
Komp.C:
Komp.D:

3,33 kg (EP-Elastic Bindemittel)
1,67 kg (EP-Elastic Bindemittel)

10,40 kg (Fillstoff 2,5 — 3,0 mm)
0,30 kg (Farbpulver)

041502+

RAL Nr.-Y61 15,70 kg

041501 +
RAL Nr.-Y62

Komp.A: 8,00 kg (EP-Elastic Bindemittel)
Komp.B: 4,00 kg (EP-Elastic Bindemittel)
Komp.C: 25,00 kg (Fillstoff 2,5 - 3,0 mm)
Komp.D: 0,72 kg (Farbpulver)

041502 +

RAL Nr.-Y62 37,72 kg

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung au3erhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 2,5-3,0 mm Standard und Rapid

Eigenschaften:

>

VRV TV 2 2 %

Die Verarbeitung der Standard Version ist bei Temperaturen > 10°C bis max. 30°C

und die Rapid Version bei Temperaturen > 5°C bis max. 25°C zu empfehlen.

GISCODE: RE 1 (Epoxidharzprodukte, 1osemittelfrei, sensibilisierend)

Losemittelfrei und dadurch nur eine geringe Geruchsbeléstigung.

In 26 verschiedenen Standardfarbtonen lieferbar. Sonderfarben nach RAL mit verldngerten
Lieferzeiten moglich.

Farbpigment und Fiillstoffe werden erst bei der Verarbeitung eingeriihrt, dadurch entsteht
eine hohe Flexibilitdt bei der Lagerung und der Verarbeitung.

Zur Verschmutzungspriavention kann auch eine 1K Polymerdispersion glinzend oder matt in
zwei Schichten unverdiinnt auftragen werden.

In Verbindung mit dem Antirutsch Einstreugut und einer farblosen Versiegelung kdnnen
rutschhemmende Oberfléchen erzielt werden.

In optischen Bereichen wie Eingédngen, Treppen, Ausstellungshallen, Biirordumen und
Ahnlichem empfehlen wir ein teil- oder flichiges Abchipsen mit Farbchips und
anschlieBendem farblosen Uberzug (Versiegelung).

Durch Farbchips konnen terrazzoartige Flachen erzielt werden, die zudem noch eine hohe
Kratzfestigkeit und Trittsicherheit aufweisen.

Bei einer Abchipsung bis ca. 0,10 kg/m? kann mit einer einmaligen farblosen Versiegelung
gearbeitet werden. Ab 0,10 kg/m? sollte je nach Versiegelungsprodukt mit zwei
Arbeitsgidngen gerechnet werden.

Geeignete farblose Epoxidharz-Versiegelungen sind die 2K EP-Versiegelung WE

und das 2K EP-Elastic Bindemittel.

Geeignete farblose UV- und Vergilbungsbestindige Polyurethan Versiegelungen sind die
2K PU-Versiegelung WE matt, 2K PU-Super Finish WE seidenglédnzend, 2K PU-Bindemittel
EA Rapid gldnzend und die 1K PU-Versiegelung LH seidengldnzend.

Bei Fahrzeuggaragen empfehlen wir den Einsatz des 2K PU-Super Finish WE oder mit etwas
eingeschriankter Bestindigkeit die 2K EP-Versiegelung WE, da bei den anderen
Versiegelungen ein erhéhtes Risiko der Weichmacherverfarbung besteht.

Produkt
Kombinations-
moglichkeiten:

4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 2,5-3,0 mm kann in Aufbauten mit nachfolgend
genannten Produkten integriert werden:

Grundierung:

2K EP-Bindemittel EA / 2K EP-Sperrschicht EA

Feinspachtel oder Mortel:

3K EP-Feinspachtel EA und 3K EP-Maortel EA

Zusitzliche farblose, seidenglinzende/matte Versiegelung:

1K PU-Versiegelung LH seidenglénzend (ca. 0,10 - 0,12 kg/m?)

2K PU-Versiegelung WE matt (ca. 0,10 - 0,12 kg/m?)

2K PU-Super Finish WE seidenglédnzend (2 x 0,05 kg/m?)

Zusitzliche farblose, gliinzende Versiegelung:

2K EP-Versiegelung WE fiir Diinnschichtvarianten (ca. 0,10 - 0,12 kg/m?)

2K PU-Bindemittel EA Rapid als Dickschicht-Versiegelung (mit ca. 0,15 - 0,20 kg/m?)
2K EP-Elastic Bindemittel EA als Dickschicht-Versiegelung (mit ca. 0,15 - 0,20 kg/m?)
2K EP-Colorquarz Bindemittel EA als Dickschicht-Versiegelung (mit ca. 0,15 - 0,20 kg/m?)

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 2,5-3,0 mm Standard und Rapid

Untergrund-
qualitat:

Beton: mind. C 20/25 (B 25), Estrich: mind. CT 35 (ZE 30), Alter mind. 28 Tage
Gussasphaltestriche mind. Hérteklasse AS 10, Alter mind. 2 Tage

Haftzugfestigkeit: mind. 1,5 N/mm?

Restfeuchte Beton und Zementestriche: < 3% an jeder Stelle (gemessen nach CM-Methode)
Siehe Katalog Gr.1: Allgemeine Hinweise

Untergrund-

vorbehandlung:

N2 R 2 2 I N 0 2 A 2

Die zu bearbeitende Fliche muss sauber, trocken und tragfahig sein.

Eine ausreichende Saugfihigkeit des Untergrundes ist Grundvoraussetzung fiir die
Anhaftung.

Der Untergrund muss von Olen, Fetten, alten Anstrichen, Zementschlimmen oder anderen
Verschmutzungen durch Schleifen, Kugelstrahlen oder Frisen befreit werden.

Achtung! Bei sehr harten und dichten Oberfldchen (sehr gut an den speckig gldnzenden
Oberflachen zu erkennen) ist auf eine ausreichende Oberflachenvorbehandlung zu achten.
Geeignete Verfahren sind: Kugelstrahlen im Kreuzgang oder intensives Anschleifen mit
einer mit Diamantblatt besetzten Schleifmaschine (Schleifpapier ist ungeeignet).
Ungeschliffene bzw. schlecht geschliffene Oberfldchen verhindern das Eindringen der
Grundierung.

Siehe Katalog Gr.1 Allgemeine Voraussetzungen an die zu beschichtenden Untergriinde

Verarbeitungs-
bedingungen:

S 2 20 0 2 7

v

Luft- und Untergrundtemperatur bei Standard Version: mind. 10°C, max. 30°C
Luft- und Untergrundtemperatur bei Rapid Version: mind. 5°C, max. 25°C

Die besten Ergebnisse werden zwischen 15°C — 25°C erzielt!

Das zu verarbeitende Material sollte vor der Anwendung ca. 24 h bei Raumtemperaturen
zwischen 15°C - 25°C gelagert werden. Eine hohere oder niedrigere Lagertemperatur
verursacht erhebliche Viskositdtsunterschiede und Unterschiede in den Verarbeitungszeiten.
Direkte Sonneneinstrahlung verursacht ein zu frithes Abbinden der Oberflache, so dass es,
gerade bei saugfihigen oder nicht ausreichend abgesperrten Untergriinden, zu vermehrten
Blasenbildungen an der Oberflache kommen kann.

Rel. Luftfeuchte: max. 80%, bei Taupunktverhdltnissen nicht verarbeiten.
Feuchtigkeitseinwirkung wihrend der Aushirtung kann zu Schleierbildung fiihren!

Siehe Katalog Gr.1: Umgebungsbedingungen

Untergrund-
vorbereitung
auf Altbe-
schichtungen:

Vo v

Sollen Megaplast Altbeschichtungen iiberarbeitet werden, sollte vorher geschliffen oder eine
alkalische Reinigung mit einer Tellermaschine mit einem Reinigungspad bzw. Schleifpad
vorgenommen werden.

Es ist darauf zu achten, dass nach der alkalischen Reinigung mit klarem Wasser
nachgereinigt wird, so dass keine Reinigerreste auf der Flache verbleiben. Die Fliche muss
vor dem Auftragen der Grundierung absolut aufgetrocknet sein!

Zusétzlich ist das 2K EP-Elastic Bindemittel mit 5 - 10% EP-Verdiinnung als Grundierung
mit der Malerwalze aufzutragen mit ca. 0,15 kg/m?2. Diese Grundierung wird im frischen
Zustand leicht mit 0,1 - 0,4 mm Quarzsand abgesandet mit ca. 0,10 kg/m?.

Siehe Katalog Gr.1 Allgemeine Voraussetzungen an die zu beschichtenden Untergriinde

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung au3erhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 2,5-3,0 mm Standard und Rapid

Grundierung
auf Estrich u.
Betonboden:

>

>

Auf Untergriinden mit einer Restfeuchte < 3% wird das 2K EP-Bindemittel EA oder auf
saugfiahigen Untergriinden die 2K EP-Sperrschicht EA als Grundierung eingesetzt.

Bei saugfahigen Untergriinden mit einer Restfeuchte < 5% kann die 2K EP-Sperrschicht EA
zweischichtig (2 x 0,50 kg/m?) als Grundierung und Kratzspachtelung eingesetzt werden.

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass die Grundierung einen geschlossenen Film an der
Oberfliache ergibt. Sollte keine Kratzspachtelung als Zwischenschicht ausgefiihrt werden, ist
bei sehr saugfahigen Untergriinden der Arbeitsgang "Grundierung" zu wiederholen, da ein
nicht ausreichend abgesperrter Untergrund im Oberbelag zu Blasenbildung fithren kann.
Siehe auch technisches Merkblatt 2K EP-Bindemittel EA

Feinspachtel:

v

v

Sollten nach der Grundierung immer noch Vertiefungen auf der zu beschichtenden Fléche
vorhanden sein, kann mit dem 3K EP-Feinspachtel EA eine Kratzspachtelung mit

ca. 1,0 - 1,8 kg/m? ausgefiihrt werden.

Als Kratzspachtelung kann auch die zweite Schicht der 2K EP-Sperrschicht EA verwendet
werden. Hier ist der Vorteil, dass die Grundierung und die Kratzspachtelung eine
Sperrwirkung gegen Feuchtigkeit bis zu 5% iibernehmen.

Siehe auch technisches Merkblatt 3K EP-Feinspachtel EA oder 2K EP-Sperrschicht

Mortel:

Bei tieferen Ausbriichen > 5 mm kann der 3K EP-Mortel EA eingesetzt werden.
Siehe auch technisches Merkblatt 3K EP-Mértel EA

Anmischen
der Verlauf-

beschichtung:

MR

Das Farbpigment ca. 1 Minute mit einem geeigneten Rithrwerk in die Komp. A einriihren,
dann die Komp. B restlos in die Komp. A entleeren und ca. 1 Minute mischen. Das Material
in einen groBeren Eimer umschiitten und den Fiillstoff langsam unterlaufendem Riithrwerk
zugeben und ca. 1 Minute mischen. Achtung! Eine Vermischung der A u. B Komponente ist
von Hand nicht méglich, da keine ausreichende Mischung erfolgen wiirde.

Tipp!!!
Anmischen:

Das Einriihren von Farbpigmenten in die Komponente A kann mit einer leistungsfidhigen
Bohrmaschine mit einem Rithrwendel bei hohen Umdrehungszahlen erfolgen. So kénnen die
Beschichtungsansitze vorgerichtet werden. Natiirlich darf die Komp. B erst kurz vor der
tatsdchlichen Verarbeitung zugegeben werden.

Bei Zugabe der Komp. B mit niedrigen Umdrehungsgeschwindigkeiten arbeiten, da diese
sehr unterschiedliche Viskositdt haben. Nach dem ersten Untermischen kann dann die
Geschwindigkeit erhoht werden.

Verarbeitung
der Verlauf-

beschichtung:

v

Generell empfiehlt es sich, das angemischte Material sofort auf der Flidche zu verteilen,

da es dadurch langer verarbeitungsfahig bleibt.

Die Mischung auf der Fldche in ca. 50 cm breiten Bahnen ausschiitten, mit dem Megaplast
Zahnspachtel Nr.25 - Nr.78 je nach Schichtstéirke verteilen und sofort mit der Stachelwalze
in eine Richtung entliiften.

Tipp!!

Verarbeitung:

Vo vy

Die Verwendung von Gléttkellen ohne Zahnleisten ergibt eine schlechte Fiillstoffverteilung.
Bodenrakeln beim Verteilen mdglichst senkrecht halten, um eine gleichméBige
Materialverteilung zu erhalten.

Spachtelzdhne nutzen sich ab und sollten daher nach ca. 200 m? ausgetauscht werden.

Je lter der Beschichtungsansatz am Boden ist, umso intensiver muss mit der Stachelwalze
nachgewalzt werden, um Uberginge von alt gegen neu zu verschlichten.

Bei einer Abstreuung mit Farbchips sollte erst nach einer Liegezeit von ca.15 - 30 Min.
(gerade bei Gefille in der Flache) abgestreut werden, da sonst die Gefahr besteht, dass die
Farbchips zusammenlaufen.

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 2,5-3,0 mm Standard und Rapid

Systemaufbau und Materialverbrauch: LAufbaupositionen] und \Bedarfspositionen\

Material-
bezeichnung:

Nr.1

Aufbau ca. 2,5 — 3,0 mm

Nr. 2

Aufbau ca. 2,6 — 3,1 mm

Nr. 3

Aufbau ca. 5,0 - 7,0 mm

Nr. 4

Aufbau ca. 5,0 — 7,0 mm

Grundierung mit 2 K

EP-Bindemittel EA: Verarbeitung mit dem Gummischieber und der Malerwalze

2 K EP-Bindemittel EA

ca. 0,30 - 0,50 kg/m?

Quarzsand 0,7 — 1,2 mm

ca. 0,10 - 0,30 kg/m?

Bedarfsposition Kratz- / Ausgleichsspachtelung: Verarbeitung mit der Glittkelle

3 K EP-Feinspachtel EA

1,80 kg/m? je 1 mm

Verlaufbeschichtung: Verarbeitung mit der Bodenrakel mit Spachtelzihne je nach Schichtstiirke

4 K EP-Elastic
Verlaufbeschichtung
2,5-3,0 mm
(farbig, glinzend)

Spachtelzahn Nr.25

Spachtelzahn Nr.78

4,50 - 4,80 kg/m?

5,00 — 5,40 kg/m>

Quarzsand 0,7 - 1,2 mm

ca. 6,00 - 7,00 kg/m?

4 K EP-Elastic Versiegelung: Verarbeitung mit dem Gummischieber und der Malerwalze

4 K EP-Elastic

Versiegelung
(farbig, gliinzend)

ca. 0,55 - 0,65 kg/m?

4 K EP-Elastic

Versiegelung
(farbig, gliinzend)

ca. 0,25 - 0,30 kg/m?

Einstreugut fiir

die Verlaufbeschichtung und Versiegelungen: Verarbeitung Handeinwurf

Farbchipsmischung

ca. 0,02 - 0,10 kg/m?

ca. 0,20 - 0,40 kg/m?

ca. 0,02 - 0,05 kg/m?

Granit 1,0 - 2,0 mm
Granit 1,0 - 3,0 mm
Colorquarz 0,6 - 1,2 mm

ca. 6,00 - 7,00 kg/m?

Antirutsch Einstreugut
(Kérnung F60 oder F36)

ca. 0,02 - 0,05 kg/m?

(Anwendung nur in der Versiegelung farblos)

Versiegelung farblos in verschiedenen
Verarbeitung mit der Malerwalze in 1 - 2

Qualititen
Arbeitsgingen

2 K EP-Elastic

1x 0,45 - 0,50 kg/m?

. . _ 2 _ 2 - 2
(fﬁ:}:lo(siegl:;ltztgd) ca. 0,12 - 0,15 kg/m? | ca. 0,12 - 0,15 kg/m’ 1x 0.20 - 0,25 kg/m? ca. 0,12 - 0,15 kg/m
2 K PU-Bindemittel EA Alternativposition Alternativposition:
Rapid - , 1x 0,50 - 0,60 kg/m? -
(farblos, gliinzend) ca. 0,15 -0,20 kg/m?* | 14 0,25 - 0,30 kg/m?

1 K PU-Versiegelung LH

(farblos, seidengléinzend)

ca. 0,10 - 0,12 kg/m?

Alternativposition
1x 0,12 - 0,15 kg/m?
1x 0,10 - 0,12 kg/m?

ca. 0,10 - 0,12 kg/m?

2 K PU-Versiegelung WE
(farblos, matt)

ca. 0,10 - 0,12 kg/m?

Alternativposition
1x 0,12 - 0,15 kg/m?
1x 0,05 - 0,08 kg/m?

ca. 0,10 - 0,12 kg/m?

2 K PU-Super Finish WE

(farblos seidengléinzend)

2 x ca. 0,05 kg/m?

Alternativposition
1x 0,12 - 0,15 kg/m?
1x 0,05 - 0,08 kg/m?

2 x ca. 0,05 kg/m?

Die Verbrauchsdaten und Verarbeitungseigenschaften werden nur mit Megaplast Fiillstoffen und Megaplast Verarbeitungswerkzeugen
wie abgestimmte Spachtelzihne erreicht. Angegebene Verbrauchsdaten konnen durch die értlichen Gegebenheiten (Temperaturen,
Untergrundbeschaffenheit usw.) abweichen. Megaplast iibernimmt keine Gewéhrleistung beim Einsatz von Fremdprodukten, da dann die
technischen Eigenschaften erheblich abweichen kénnen.

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung au3erhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 2,5-3,0 mm Standard und Rapid

Wir weisen ausdriicklich darauf hin, dass die folgenden technischen Werte nur mit den Megaplast Komponenten wie
Bindemittel / Fiillstoffen / Pigmente erreicht werden. Megaplast iibernimmt keine Gewéhrleistung bei einem Einsatz
von Fremdprodukten, da dann die technischen Eigenschaften erheblich abweichen kénnen.

STANDARD RAPID
Produktdaten: Komp. A: Komp. B: Komp. A: Komp. B:
Viskositit bei 23°C: ca. 1100 mPas ca. 120 mPas ca. 1100 mPas ca. 185 mPas

Mischungsverhéltnis Gew. Teile:

100 Gew. Teile

50 Gew. Teile

100 Gew. Teile

50 Gew. Teile

Mischungsverhiltnis Vol.-Teile:

100 Vol. Teile

56 Vol. Teile

100 Vol. Teile

56 Vol. Teile

Dichte bei 20°C:

1,12 kg/l 1,00 kg/1 1,12 kg/l 1,00 kg/1

Dichte Komp. A + B bei 20°C:

1,08 kg/l 1,08 kg/1

Fiillstoffanteil auf Komp.A + B:

208% Fiillstoff Verlaufbeschichtung 2,5 - 3,0 auf die Komponenten A + B

Farbpigment auf Komp.A + B:

6% Farbpigment (Farbpulver) auf die Komponenten A + B

Dichte der Mischung bei 20°C:

1,80 kg/1 inkl. Fiillstoffe u. Pigmente

Mischviskositit bei 23°C:

ca. 9000-12000 mPas. ca. 9000-12000 mPas.

Festkorpergehalt der Mischung:

ca. 99 % ca. 99 %

Topfzeit der Mischung bei 20°C:

ca. 60 Minuten / 300 g Ansatz ca. 20 Minuten / 300 g Ansatz

Topfzeiten/Verarbeitungszeiten!

GroBere Ansitze oder hohere Temperaturen verkiirzen die Verarbeitungszeiten

Mischzeit:

2 Min. je nach GebindegroBe, umtopfen u. wieder 1 Min. mischen.

Verarbeitungszeiten bei 20°C:

Die Verarbeitungszeiten werden nicht nur durch die Umgebungs- und
Untergrundtemperaturen beeinflusst, sondern auch durch die
Verarbeitungstechnik, deshalb folgende Verarbeitungstipps an Sie:

- Das Material ca. 24 h vor der Verarbeitung bei 15 - 25°C lagern!
(warmes Material verkiirzt die Verarbeitungszeit!)

- Riihrzeiten sollten zwar eingehalten werden, aber ein libertriebenes Rithren
erwarmt das Material und verkiirzt die Verarbeitungszeit!

- Ist die AnsatzgroB3e im Verhiltnis zur zu bearbeitenden Fliche optimal?

- Ist ein sofortiges Ausleeren der angesetzten Mischung moglich?

- Das Ausschiitten sollte immer in Bahnen und nicht auf einem Fleck erfolgen.

- Sockel, Rander usw.im Vorfeld mit einem kleineren Ansatz bearbeiten,
um damit zu verhindern, dass der Hauptansatz zu lange im Mischeimer
verbleibt.

Trocknungszeit bei 20°C:

STANDARD RAPID
ca. 10 h staubtrocken ca. 5 h staubtrocken
ca. 20 h tiberschichtbar ca. 10 h tiberschichtbar
ca. 24 h leicht belastbar < 500 kg ca. 16 h leicht belastbar < 500 kg
ca. 48 h befahrbar <2000 kg ca. 24 h befahrbar <2000 kg
ca. 72 h befahrbar > 2000 kg ca. 48 h befahrbar >2000 kg

- nach ca. 7 Tagen chemisch / mechanisch voll belastbar

- nach einer Trocknungszeit von > 48 h muss die Fliche vor einer
weiteren Uberarbeitung geschliffen und alkalisch gereinigt werden
(aber nur, wenn nicht abgesandet wurde)!

Achtung! Trocknungszeiten:

Werden wesentlich durch die Untergrund- und Umgebungstemperatur beeinflusst.

Lagerfahigkeit:

ca. 12 Monate bei 15°C bis 25°C Lagertemperatur

Farbe:

laut Farbtonkarte

Reiniger fiir die Werkzeuge:

EP-Verdiinner (wenn keine Anhértung erfolgt ist)

Sicherheitsdatenblitter:

Auf unserer Homepage im Bereich Shop Artikel

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 2,5-3,0 mm Standard und Rapid

Wir weisen ausdriicklich darauf hin, dass die folgenden technischen Werte nur mit den Megaplast Komponenten wie
Bindemittel / Fiillstoffen / Pigmente erreicht werden. Megaplast iibernimmt keine Gewéhrleistung bei einem Einsatz
von Fremdprodukten, da dann die technischen Eigenschaften erheblich abweichen kénnen.

Priifungen und Eigenschaften des ausgehiirteten Beschichtungssystems

VOC Produktkategorie: 2 Komponenten Speziallacke
Erlaubter maximaler VOC Grenzwert (Stufe 11 2010): 500 g/l
Maximaler VOC Gehalt der EP-Elastic Verlaufbeschichtung ist < 10 g/l

EU-Verordnung 2004/42 (VOC)
(Decopaint-Richtlinie):

GISBAU = Gefahrstoff-Information der
Berufsgenossenschaft der Bauwirtschaft

GISCODE: RE 1
(Epoxidharzprodukte, 16semittelfrei, sensibilisierend)

Materialpriifungsanstalt (MPA), Stuttgart

Brandverhalten: (Materialbezeichnung im Priifbericht EP-Elastic Verlaufbeschichtung)

Nach DIN 4102, Teil 1/14 (D - Norm) Priifzeugnis Nr. 16-901 2110-EL / Brandklasse: DIN4102-B1

Nach DIN EN 13501-1 (EU - Norm) Klassifizierungsbericht Nr.16-901 2110-80EL / Brandklasse: Bg-s1

Nach DIN EN ISO 9239-1 (EU - Norm) Priifbericht Nr. 16-901 2110-50

Nach DIN EN ISO 11925-2 (EU - Norm) Priifbericht Nr. 16-901 2110-40

Chemische Bestindigkeit:

Ist bestéindig gegen die meisten Ole und Treibstoffe. Des Weiteren ist eine hohe Bestindigkeit gegen verdiinnte
Laugen, Sauren und Alkohole gegeben. Bestdndigkeit der Beschichtung wird durch Einwirkzeit/Temperatur der
Chemikalien beeinflusst. Nicht ausgeschlossen und gerade bei ldngeren Einwirkungszeiten sind Verfarbungen der
Beschichtungsoberflachen, was jedoch auf die Gebrauchsfahigkeit der Beschichtungen keinen Einfluss hat.
Epoxidharze sind teilweise verfarbungsempfindlich gegeniiber Weichmacher von Fahrzeugreifen oder Fruchtséuren,
sowie auch Blut, Desinfektionsmittel und andere stark fairbenden Medien, deshalb immer eine 1K oder 2K PU-
Versiegelung auftragen. Fiir einen zusitzlichen Schutz gegen Weichmacher von Fahrzeugreifen die 2K PU-Super
Finish Versiegelung verwenden. Bitte beachten Sie auch die jeweiligen Bestidndigkeitslisten fiir die jeweiligen
Produkte auf unserer Homepage im Bereich Kundenlogin/Materialpriifungen. Im Zweifelsfall sprechen Sie bitte

unsere Technik an.

STANDARD

RAPID

Priifung gemill AgBB — Schema

nicht gepriift

nicht gepriift

Mechanische Eigenschaften:
Priifbericht Polymer Institut Florsheim

Priifbericht Nr. P 3835-19a

Priifbericht Nr. P 3835-23a

Shore D Haérte DIN 53505: ca. 76 Shore D ca. 75 Shore D
Haftzugfestigkeit ~ DIN EN 1542: > 3.3 N/mm? >33 N/mm?
Biegezugfestigkeit DIN EN ISO 178: ca. 24,4 N/mm? ca. 23,0 N/mm?
Druckfestigkeit DIN EN ISO 604: Druckspannung, 10% Stauchung Druckspannung, 20% Stauchung

ca. 45,8 N/mm? ca. 42,0 N/mm?

Probe nicht zerstort Probe nicht zerstort

Zugfestigkeit DIN EN ISO 527: ca. 20,1 N/mm? - > 1,7% ca. 20,1 N/mm? - > 1,0%
Risstiberbriickung DIN EN 1062-7: <0,42 mm <0,43 mm
Abriebwiderstand ~ DIN EN ISO 5470-1: ca. 623 mg/1000 U/H22/1kg* ca. 461mg/1000 U/H22/1kg*
Schlagfestigkeit DIN EN ISO 6272: > 20 Nm* > 20 Nm*

Weitere Informationen auf der Homepage im Shop oder im Kundenlogin/Materialpriifungen)

Mit * gekennzeichnete Messwerte wurden zusdtzlich durch das Werkslabor von Megaplast bestimmt.

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung au3erhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.
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4K EP-Elastic Verlaufbeschichtung 2,5-3,0 mm Standard und Rapid

CE Kennzeichnung DIN EN 1504-2:
Standard

C€

Megaplast Bauchemie GmbH
Oberwaldstrafe 1
76474 Au am Rhein
14
04 1501
EN 1504-2:2004
Oberfldchenschutzprodukt — Beschichtung

EN 1504-2: ZA.1f, ZA.1g

Rapid

q

Megaplast Bauchemie GmbH
Oberwaldstrafie 1
76474 Au am Rhein
14
04 1502
EN 1504-2:2004
Oberflachenschutzprodukt — Beschichtung

EN 1504-2: ZA.1f, ZA.1g

Standard Rapid
Abriebfestigkeit Masseverlust < 3000 mg Masseverlust < 3000 mg
Kapllla"re Was;eraufnahme und Wasser- w < 0,1 kg/m? x h03 w < 0,1 kg/m? x h03
Durchléssigkeit
Wlde'rstandsfahlgkelt gegen starken chemischen Hirteverlust < 50% Hirteverlust < 50%
Angriff
Schlagfestigkeit Klasse 111 Klasse I11
AbreiBversuch zur Beurteilung der Haftfestigkeit | >2.0 (1,5) ) N/mm? >2,0 (1,5) Y N/mm?
Brandverhalten Klasse Bn Klasse Bn
U Der Wert in Klammern ist der kleinste zuldssige Wert je Ablesung
CE Kennzeichnung DIN EN 13813:
Standard Rapid

C€

Megaplast Bauchemie GmbH

Oberwaldstrafe 1

76474 Au am Rhein
13
04 1501
EN 13813:2002
Kunstharzestrich/Kunstharzbeschichtung zur
Anwendung in Innenrdumen
EN 13813: SR - AR1 - B2,0 - IR20 - By

C€

Megaplast Bauchemie GmbH

Oberwaldstrafie 1

76474 Au am Rhein
13
041502
EN 13813:2002
Kunstharzestrich/Kunstharzbeschichtung zur
Anwendung in Innenrdumen
EN 13813: SR - AR1 - B2,0 - IR20 - By

Standard Rapid
Brandverhalten Bn Ba
Freisetzung korrosiver Substanzen SR SR
VerschleiBwiderstand <ARI <ARI
Haftzugfestigkeit >B2,0 >B2,0
Schlagfestigkeit >1R20 >1R20

Bitte beachten Sie, dass insbesondere aus dem Inhalt der Technischen Merkblitter keine Haftung des Herstellers abgeleitet werden kann,
da Anwendung und Verarbeitung aulerhalb unseres Einflussbereichs liegen. Lieferungen und Leistungen ausschlieBlich aufgrund unserer AGB.




